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1. Uvod

Informacie uvedené v tejto publikacii st zlozkou €innosti vykona-
vanych pri preberani zaverecnych prac realizovanych v technologii
suchej vystavby, bez ohladu na vyrobcu pouzitych sdk dosiek a do-
stupnych systémov suchej vystavby (SSV).

Technické parametre tykajuce sa SSV, napr. lahkych deliacich
priecok, zavesenych podhladov, vystavby Sikmych striech atd. tu boli
uvedené a opisané ako priemyselny standard stanoveny expertmi
v tejto branzi — zastupcami firiem: Knauf, Norgips, Rigips a Siniat.
Navyse, kvalitativne stupne Skarovania od PSG1 po PSG4 su v su-
lade so stupfiami vypracovanymi Eurépskou asociaciou priemy-
selnej sadry EUROGYPSUM a zodpovedaju stupriom kvalitativnej
Upravy povrchu od Q1 po Q4.

Toto je tretie aktualizované vydanie ,Technickych podmienok
vyhotovenia a preberania systémov suchej vystavby zo sadrokar-
ténovych dosiek®. Predoslé vydania tejto publikacie (vydania z roku
2010 a 2013) boli vytlatené v celkovom naklade 6000 ks. Trochu
pozmeneny nazov a na obalke znazornené logo: ,Systém sucha vy-
stavba”, suvisia s celostatnou polskou reklamnou kamparou z roku
2015 propagujucou systémy suchej vystavby (viac na stranke: www.
suchazabudowa.pl), ktoru koordinuje Polska asociacia sadry.

Tato publikacia je uz vSeobecne znama a funguje ako priloha k
zmluvam o vykonani zavere¢nych prac v technoldgii suchej vystav-
by. Ku knihe prilozené suhrnné dotazniky su pre zmluvné strany pri
zaverecnom preberani ¢asto kluCove.

Pri vac¢sine stavebnych prac, rovnako aj v pripade montaze sys-
témov suchej vystavby, maju na vysledny efekt vplyv vSetky fazy re-
alizacie. Pod pojmom vysledny efekt sa rozumie vykonanie vSetkych
prac suvisiacich so suchou vystavbou, od momentu trasovania prv-
kov vystavby az po zaverecné Skarovanie pred malovanim, tapeto-
vanim alebo inou metdédou Upravy povrchu.

Tato publikacia zaroven upriamuje pozornost na Specifickost
zaverec¢nych stavebnych prac vykonavanych s pouzitim sdk dosiek.
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Niektoré Cinnosti, ktoré vykonava montér patria totiz do skupiny tzv.
ukrytych prac, a preto méze byt v momente konec¢ného odovzdava-
nia objektu pomerne naro¢né ohodnotit' ich kvalitu. Zatial ¢o nepres-
né vymeranie stien a stropov je volnym okom viditelné a méze byt
preto v momente prevzatia zdokumentované, neodborne vyhotoveny
ram z ocelovych profilov a nedbala montaz izolacie sa preukazu az
pocas neskorsieho uzivania budovy.

Fragmenty tohto navodu (tykajuce sa deliacich priecok), vo verzii
z roku 2004, boli pouzité v publikaciach Institutu stavebnej techni-
ky a na internetovych strankach stavebnych portalov, avSak v takom
rozsahu ako sa prezentuje tu a so suhlasom vSetkych vyrobcov SSV
ide o prvu a jedinu publikaciu tohto typu v Pol'sku.



2. Zakladné informacie o technologii suchej vystavby

2.1. Materialy a nastroje

2.1.1. Sadrokarténové dosky (sdk dosky)

Europska norma EN 520 svojim rozsahom zahffia okrem iného
dosky nasledovnych rozmerov:

— hrudbka 6,5; 9,5; 12,5; 15,0; 18,0 mm;
— Sirka: 600; 625; 900; 1200 i 1250 mm.

Charakteristicka dizka: od 2000 do 4000 mm, pripustné su vsak aj
iné dizky.

Typ A — Standardna doska uréena na pouZzitie do priestorov s
relativnou vihkostou vzduchu maximalne 70%.

Typ H2 — impregnovana doska so zvySenou odolnostou proti
pbsobeniu vihkosti, na pouzitie v priestoroch s relativnou vihkostou
vzduchu do 70%. PouZiva sa aj v priestoroch s relativhou vihkostou
vzduchu do 85%, takato vihkost vSak nesmie presiahnut’ 10 ho-
din na den. Doska H2 ma ohrani¢enu nasiakavost’ (do 10%), ktoru
dosahuje vd'aka hydrofébnym prostriedkom pridanym do sadrového
jadra. Karton z exponovanej strany byva oby€ajne zelenej farby.

Typ F — ohfovzdorna doska uréena na vyhotovenie prieCok
klasifikovanych z hladiska protipoziarnej odolnosti. Je obohatena
o sklené vlakna zlepSujuce kompaktnost' sadrového jadra pri péso-
beni vysokych tepl6t. Ur€ena na pouZitie do priestorov s relativhou
vlhkost'ou vzduchu maximalne 70%.

Typ DF — ohfovzdorna doska ur€ena na vyhotovenie prieCok
klasifikovanych z hladiska protipoZiarnej odolnosti. Je obohatena
o sklené vlakna zlepSujuce kompaktnost sadroveho jadra pri péso-
beni vysokych tepldt. Uréena na pouzitie do priestorov s relativnou
vlhkostou vzduchu maximalne 70%. Doska typu DF sa navyse vy-
znacuje kontrolovanou hustotou sadrového jadra — minimalne
800 kg/m? (minimum 10 kg/ m?) pre dosky s hribkou 12,5 mm. Kar-
ton z exponovanej strany méze byt ruzovej farby.



10 Technické podmienky vyhotovenia a preberania systémov suchej vystavby

Typ FH2 — ohfiovzdorna a impregnovana doska v sebe spaja

vlastnosti dosiek typu F a typu H2.
Typ DFH2 — ohfiovzdorna a impregnovana doska v sebe spaja

vlastnosti dosiek typu DF a typu H2.
Norma stanovuje aj iné typy sadrokartonovych dosiek.

2.1.2. Typy hran sadrokarténovych dosiek

A B

Obr. 1. Typy hran: (A) PRO, (B) NS, (C) KS, (D) KPOS, (E) KP



2. Zakladné informacie o technoldgii suchej vystavby 11

2.1.3. Zrezané hrany

Hrany ziskané v désledku priemyselného prerezavania sdk do-
siek maju odhalené sadroveé jadro. Pred samotnou montazou takych-
to sdk dosiek je potrebné hrany zrezat pod uhlom priblizne 45 stup-
nov (pozri obrazok €. 8 v kapitole 2.1.4.4).

2.1.4. Skarovanie — pracovné fazy

Netreba zabudat' na to, ze poc€as Skarovania hran — v zavislosti
od ich typu a tvaru — mézeme rozliSovat' niekolko pracovnych faz.

2.1.4.1. Hrany typu NS a PRO

Na spoj hran NS alebo Pro je potrebné vlozit alebo prilepit
ochrannu pasku zo skleného vidkna (sietku) a nasledne — v zavislosti
od odporuc¢ani dodavatela systému — naniest jednu alebo dve vrstvy
systémovej Skarovacej hmoty.

Obr. 2. Skarovanie hran typu NS s pouZitim samolepiacej pasky

Obr. 3. Skarovanie hran typu PRO s pouZitim samolepiacej pasky
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V pripade pouzitia papierovej alebo textilnej ochrannej pasky je
potrebné v prvom rade na spoj hran naniest vrstvu systémovej Ska-
rovacej hmoty a nasledne do nej vlozit ochrannu pasku. Po vyschnuti
prvej vrstvy Skaroacej hmoty s ponorenou ochrannou paskou je potreb-
né na spoj znova naniest jednu vrstvu systémovej Skarovacej hmoty.

Obr. 4. Skarovanie hran typu NS s pouZitim textilnej alebo papierovej pasky

Obr. 5. Skarovanie hran typu PRO s pouzitim textilnej alebo papierovej pésky

V zavislosti od pozadovanej urovne PSG (pozri kapitolu 4.3.3,
stupen PSG 2) je mozné vzniknutu Skaru navySe pretmeltt pomocou
systémovej zaverecnej Skarovacej hmoty.

2.1.4.2. Hrany typu KS

Na spojoch hran KS s pouzitim ochrannej pasky zo skleného
vlakna (textilia alebo samolepiaca sietka) papiera je potrebné v pr-
vom rade na spoj hran naniest vrstvu systémovej konstrukénej Ska-
rovacej hmoty a nasledne do nej vloZit ochrannu pasku. Po vyschnuti
prvej vrstvy konstrukénej hmoty s ponorenou ochrannou paskou je
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potrebné na spoj znova naniest’ jednu alebo dve vrstvy (v zavislosti
od odporuc¢ani vyrobcu) systémovej konstrukénej Skarovacej hmoty.

Obr. 6. Skérovanie hrén KS s papierovou paskou alebo péaskou
z0 skleného viakna ponorenou do stierkovej hmoty

V zavislosti od pozadovanej urovne PSG (pozri kapitolu 4.3.3,
stupen PSG 2) je mozné vzniknutu Skaru navyse pretmelit pomocou
systémovej zaverecCnej Skarovacej hmoty.

2.1.4.3. Hrany typu KPOS

Na spojoch hran KPOS s pouzitim ochrannej pasky zo skleného
vlakna (tkanina alebo samolepiaca sietka) alebo papiera je potrebné
v prvom rade na spoj hran naniest vrstvu systémovej konstrukéne;j
Skarovacej hmoty a nasledne do nej vlozit ochrannu pasku. Po vy-
schnuti prvej vrstvy hmoty s ponorenou ochrannou paskou je potreb-
né na spoj znova naniest dve vrstvy (dvakrat) systémovej Skarovacej
hmoty.

Obr. 7. Skérovanie hrén KPOS s papierovou péskou alebo péskou
z0 skleného viakna ponorenou do stierkovej hmoty
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V pripade hran KPOS je mozné Skarovanie bez pouzitia ochran-
nych pasok. V takom pripade treba pouzit’ Specialnu systémovu ska-
rovaciu hmotu ur€enu na pouZitie bez ochrannej pasky. V zavislosti
od odporucani dodavatela systému je potrebné na takychto spojoch
sdk dosiek stierku nanasat’ dvakrat ¢i trikrat.

V zavislosti od pozadovanej urovne PSG (pozri kapitolu 4.3.3,
stupen PSG 2) je mozné vzniknutu Skaru navysSe prtmelit pomocou
systémovej zaverecnej Skarovacej hmoty.

2.1.4.4 Priecne hrany (povodné alebo zrezané)

Na spojoch prie¢nych hran je potrebné pouzivat ochranné pasky
zo skleného vldkna alebo papierové pasky. V prvom rade je potrebné
na spoj hran naniest’ vrstvu systémovej Skarovacej hmoty a nasledne
do nej vlozit ochrannu pasku. Po vyschnuti prvej vrstvy konstrukénej
hmoty s ponorenou ochrannou paskou je potrebné na spoj znova
naniest jednu vrstvu systémovej Skarovacej hmoty.

Po vyschnuti Skarovacej hmoty je potrebné na tento spoj naniest
zavere€nu hmotu so Sirkou 20-30 cm z kaZdej strany s cielom odstra-
nenia nerovnosti.

h’ "3h

Obr. 8. Skérovanie zrezanej hrany s papierovou paskou alebo paskou
z0 skleného vlakna ponorenou do stierkovej hmoty

V zavislosti od pozadovanej urovne PSG (pozri kapitolu 4.3.3,
stupen PSG 2) je mozné vzniknutu Skaru navySe vystierkovat pomo-
cou systémovej zavereCnej Skarovacej hmoty.

Pri viacvrstvovom 8karovani musia byt dalSie vrstvy systémovej
Skarovacej hmoty nanesené az po vyschnuti predosle;.
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2.1.5. Skarovacie hmoty

Na kon&trukéné a zavere€né stierkovanie spojov medzi sdk doska-
mi a na vyplnenie obvodového tesnenia na spojoch stien alebo stropu
s konstrukciou budovy je potrebné pouzit systémoveé Skarovacie hmoty.
Systémové Skarovacie hmoty maju v ponuke dodavatelia komplet-
nych systémov suchej vystavby. Tieto hmoty sa vyrabaju na zaklade
poziadaviek uvedenych v norme EN 13963.
RozliSujeme 4 typy Skarovacich hmot:
— Skarovacia hmota na pouzitie s ochrannou paskou;
— zavereCna Skarovacia hmota;
— dvojfunkéna Skarovacia hmota (konstrukéna a zavere¢na);
— 8karovacia konstrukéna hmota na pouzitie bez ochrannej pasky na
hrany KPOS.

2.1.6. Ocelové profily

Na vytvorenie steny, stropu alebo inej prieCky je nevyhnutné vybu-
dovat prislusnu konstrukciu (rost). Na jej tvorbu sa pouzivaju Specialne
systémové ocelové profily vyrobené z ocelového plechu zabezpeceného
proti korézii (napr. galvanizované), ohybaného za studena. Vyrobcovia,
ktori su zaroven dodavatelmi kompletnych systémov suchej vystavby
interiérov, ponukaju rézne druhy profilov. Systémové profily sa vyrabaju

Rozmery a rozmerové
Vzhlad, prierez, nazov a oznacéenie profilu odchylky, mm
h b S
Stipikovy stenovy profil
POy SR CW 50 (C50) |48,8:0:5| 2 | 2 | &
P— - . - el T (%)
< @ >
H s Hb CW75(C75) | 73305 | 8 | ¥ | §
1l I

v « [ CW100 a| =8
et (C 100) | 908%05 S
Horizontalny stenovy profil UW 50 (U 50) | 500+05 :%
UW 75 (U 75) | 750+05 3
= v g
< 3
S + =
ﬁ|H I b g 3

v uw 100 <
T K
| - ‘ (U 100) 1003+05 =
g

Tabulka 1. Ocelové stenové profily (h — vyska profilu — Sirka stredovej
Casti profilu, b — Sirka polic profilu — v profiloch ,CW
(C)” Sirky polic nie su rovnaké, s — hrubka plechu)
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Rozmery a rozmerové
Vzhlad, prierez, nazov a oznacéenie profilu odchylky, mm
h b

Stenovy ramovy profil

UA50 48,8+0,5

N ) b
l___Ji UA75 738+0,5

- h UA100 98,8+0,5

Tabulka 2. Ocelovy ramovy profil (h — vyska profilu — Sirka stredovej
Casti profilu, b — Sirka polic profilu, s — hribka plechu)

408+0,5
podla do-

kumentacie |0
vyrobcov SSV

Rozmery a rozmerové
Vzhlad, prierez, nazov a oznacéenie profilu odchylky, mm
h b S
Hlavny stropny profil 3
T 8
7 2 b CD 60 60,0+05 | 27005 | 3,
y s S
| Lyl °
——— N
. ” - " < (/)
Okrajovy stropny profil Q’E) 2
£
- b ub 28,0+05 | 27005 | ©
K
3
o
7 Q

Tabulka 3. Ocelové stropné profily (h — vySka profilu — Sirka stredovej
Casti profilu, b — Sirka polic profilu, s — hribka plechu)

Systémové profily delime na tri skupiny:

— stenové profily ur€ené na vyhotovenie lahkych skeletovych kon-
Strukcii deliacich prie€ok, stenovych obkladov a predstien;

— stropné profily na vytvaranie konstrukcii zavesenych podhladoyv,
stenovych a stropnych obkladov a vystavbu podkrovia. V oboch
vySSie uvedenych typov predstavuje nominalna hrdbka ocelové-
ho stenového a stropného profilu 0,6 mm alebo 0,55 mm, s tole-
ranciou, ktorl uvadza dodavatel systému;

— ramové profily uréené na osadzanie dveri v deliacich prie¢kach
a na tvorbu spevnenia rostu stien v netypickych rieSeniach. Oby-
Cajne vyhotovené z ocelového plechu s hrubkou minimalne 1,8
mm.
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Pri nakupe profilov sa treba zamerat’ na hrabku plechu a doda-
vatela SSV. Pouzitie nesystémovych profilov z priliS tenkého
plechu bude mat’ za nasledok zanik systémovej zaruky na celé
rieSenie (napr. stenu alebo strop) a stratu definovanych technic-
kych parametrov (takych ako ohnovzdornost’, akustickoizolac-
né vlastnosti a mechanicka odolnost).

Pouzitie profilov s nominalnou hribkou 0,5 mm vyzaduje vypra-
covanie samostatného technického projektu zohladriujuceho menSiu
pevnost profilov.

2.1.7. Prislusenstvo

PrisluSenstvo pouzivané v SSV musi pochadzat od jedného zo
Styroch dodavatelov. Knauf, Norgips, Rigips a Siniat. K prisluSenstvu
patria: otoéné zavesy, noniusové zavesy, krizové konektory, pozdiz-
ne konektory, prvky ES atd.

2.1.8. Skrutky

Patria sem: zavitorezné skrutky, samorezné skrutky, skrutky do
dreva. Skrutky pouzivané v SSV musia pochadzat od jedného zo
Styroch dodavatelov: Knauf, Norgips, Rigips a Siniat.

Samorezné skrutky — 3,5 mm

Priemer| 4 5 3.5 35 3.5

A . [mm] '
Dizka | 550 | 350 | 450 | 550

[mm]

Priemer 42
—— [mm]
Dizka 70.0

[mm]

Priemer 3.5 35 35
[mm]
DiZzka 25.0 35.0 45,0

[mm]
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Zavitorezné skrutky — 3,5 mm

Priemer

3,5
_ [mm] '
HW Dizka | ¢ c/44
[mm] )

Skrutky do dreva — 3,5 mm

Priemer| 4 5 3,5 3,5 3,5
- NN [mm]
Dizka | 550 | 350 | 450 | 550

[mm]

Priemer 42
A A A [mm]
Dlzka 70.0

[mm]

Priemer 45 45
[mm]
Dizka 1 55 | 90,0

[mm]

Obr. 9. Skrutky do SSV

2.1.9. Potrebné naradie

a)

Naradie pouzivané pocas prac v technologii suchej vystavby:

na rezanie sdk dosky sa pouzivaju:

— nbézZ s vymenitelnou ¢epefou,

— dierovacia pila,

— platova pila,

na spravne rozmiestnenie upevnovanych sdk dosiek sa pouZiva-
ju: doska, laserova alebo tradi¢na vodovaha, gumené kladivo;
na upeviiovanie sdk dosiek je najvhodnejsi skrutkovac s regula-
ciou hibky skrutkovania;

na stierkovanie sdk dosiek sa pouziva Spachtla, kovové hladidlo,
brusny papier alebo brusna sietka;

okrem toho mézu byt uzitocné:

— rohovy hoblik (zraZanie hran sdk dosiek),

— maliarska $nura (na znackovanie).



2. Zakladné informacie o technolégii suchej vystavby 19

l»."}g-m-mwunw & <
! oA ey b

09 150NN Y § e
\1 ot sron rst TS

Gips szpachlowy:

5lps szpachlowy

Foto 1. Naradie na montaz suchej vystavby
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2.2. Transport a skladovanie sdk
dosiek a ostatnych materidlov

Vysoku kvalitu vysledného efektu interiérov v technoldgii suchej
vystavby mdzeme dosiahnut' len vtedy, ked dodrziavame pravidla
pracovného postupu s sdk doskami pocas ich transportu na miesto
vystavby i po€as samotnej montaze.

1. Sdk dosky prenasame zrezanou hranou vertikalne alebo ich pre-
vazame na $pecialne prispdsobenych vidlicovych vozikoch, pa-
letach alebo inych prepravnych vozikoch.

2. Sdk dosky musia byt skladované na rovnom podlozi, najlepSie
na palete alebo na drevenych podlozkach rozmiestnenych maxi-
malne kazdych 35 cm.

Pozor, tlak 60 Standardnych sdk dosiek (paleta) na podlozie

predstavuje priblizne 600 kg/m2.

3. Sadrokarténové dosky, lepidla, systémové stierky a sadry je po-
trebné chranit pred navlhéenim. Nesmu sa pouzivat mokré ale-
bo navlhnuté sdk dosky.

4. Kovove prvky systému ako: ocelové profily, skrutky sa musia skla-
dovat pod pristreSkom a musia byt chranené pred navihnutim.

Foto 2. Spdésob skladovania sdk dosiek



3. Zakladné pravidla BOZP

Nariadenie ministra prace, socialnych veci a rodiny z dria 14.
marca 2000 o bezpeénosti a hygiene pri praci pri ruénych preprav-
nych pracach (U. v. &. 26, pol. 313 a &. 82, pol. 930 v zneni nesk.
zmien) stanovuje povinnosti zamestnavatela tykajuce sa zaistenia
bezpecCnosti a hygieny prace pri ruénych prepravnych pracach, po-
Ziadavky tykajuce sa organizacie a spdsobov vykonavania ru¢nych
prepravnych &innosti (pri zohfadneni ergonomickych poziadaviek),
pripustné hmotnosti premiestriovanych predmetov, nakladov alebo
materialov a pripustné hodnoty sil nevyhnutné na premiestiovanie
predmetov.

Podrobny popis pravidiel BOZP sa nachadza na stranke www.
polskigips.pl, v publikacii pripravenej na ziadost Polskej asociacie
sadry.
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4.1. Skryté prace

Pri preberani je potrebné skontrolovat systémové parametre —
pouzitie stavebnych materialov odporu¢anych dodavatelom systému.
Pri vykonavani suchej vystavby obycajne vyclefiujeme nasledovné
skryté prace, ktoré musia byt pri preberani zohladnené: vyhotovenie
kons$trukcie z ocelovych profilov, uloZzenie mineralnej viny, oplastenie,
pouzité ochranné pasky a Skarovanie spojov.

4.1.1. Kontroluje sa vyhotovenie konstrukcie z ocelovych profi-
lov pripravenej na oplastenie sdk doskami. Skontrolovat' treba naj-
ma vyznacenie polohy rostu voci stalym prvkom konstrukcie budovy.
Kontroluje sa aj kvalita a hrubka plechov — profilov a spésob upevne-
nia krajnych profilov konstrukcie na prvkoch budovy. Treba zaroven
skontrolovat rozstup prvkov konstrukcie a ich eventualneho spajania
a pouzitia tesniacej pasky po obvode.

4.1.2. Kontroluje sa spravnost a déslednost’ uloZenia mineralnej,
sklenej a kamennej viny a zhoda vyrobcom deklarovanych paramet-
rov mineralnej viny s parametrami pozadovanymi pre konkrétny SSV
(napr. tepelna vodivost). Rovnako aj vyhotovenie spojeni, vyplnenie
stipikovych a horizontalnych profilov.

4.1.3. Kontroluje sa vyhotovenie oplastenia, vratane typov pou-
zitych sdk dosiek, typu a rozstupu pouzitych spojovacich prvkov pri-
peviujucich dosky ku konstrukcii, dodrzanie vzdialenosti od podlahy
a stropu. Hodnoti sa aj priprava hran na skarovanie, vratane eventu-
alneho zrézania zrezanych hran neobloZenych kartonom.

4.1.4. Kontroluju sa typy pouzitej ochrannej pasky a jej umiest-
nenie v Skare.

4.1.5. Kontroluje sa typ pouzitej Skarovacej hmoty a pocet vrstiev.
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4.2. Hodnotenie vysledného efektu ukrytych prac

Po vykonani kontroly spravnosti vyhotovenia skrytych prac na-
sleduje hodnotenie vysledného efektu. Pri vykonavani hodnotenia
vysledného efektu (v momente preberania) musime zhodnotit’

—  zhodu s projektom umiestnenia stien, stropov, debnenia. Hodnote-
nie zhody sa vykonava pomocou meracich pasok, uholnikov, Snur

a laserovych pristrojov, kontrolou polohy prvkov suchej vystavby,

(stien — pohl'ad na podlahu; strop — zohladfiujuc stale charakteris-

tické prvky budovy stanovenych referenénych bodov),

— rozmeroveé tolerancie priebehu vyhotovenych pléch a hran.

4.2.1. Sposob vykondvania merani
4.2.1.1. Odchylky povrchu od roviny

Na vykonanie merani su potrebné nasledovné meracie nastroje:
— hlinikova lata s dizkou 2 m,

— pravitko s milimetrovou mierkou (meter).

Spdsob vykonavania merania: prikladanim laty k stene (Obr. 10)
sa kontroluje jej priliehanie k stene. Pohlfadom treba zhodnotit, &i sa
medzi latou a povrchom steny nenachadza Strbina. Ak ano, treba
zmerat velkost tejto Strbiny v milimetroch (Obr. 12). Merat treba me-
dzi dvomi fubovolfnymi opornymi bodmi. Zaroven sa kontroluje zvl-
nenie povrchu vyskytujlce sa po dizke laty. Na zvolenom mieste sa
vykonava meranie prilozenim laty v Styroch smeroch (vertikalne
— A1, horizontalne — A3, 45° vpravo — A2, 45° vlavo — A4).

Vysledky merani je potrebné porovnat' s poziadavkami uvedeny-
mi v tabulke 4 (Kapitola 4.2.1.5.).
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Obr. 10.  Spdsob vykonavania merani — odchylky povrchu od roviny

4.2.1.2. Odchylky okraja roviny od priamky

Na vykonanie merani su potrebné nasledovné meracie nastroje:
— hlinikova lata s dizkou 2 m,

— pravitko s milimetrovou mierkou (meter).

Spdsob vykonavania merani: meranie sa vykonava prilozenim
laty na miesto prieniku dvoch pléch (Obr. 11), napr. vnatornych ro-
hov (vertikalne a horizontalne), vonkajSich rohov stien alebo boc-
nych stipov a skokov alebo hran tramov na strope. Zrakovo sa hod-
notia miesta, v ktorych vznikaju rozchody v milimetroch (Obr. 12).
Treba zmerat velkost tejto Strbiny v milimetroch (Obr. 12). Kontroluje
sa aj zvinenie hran vyskytujlce sa po dizke laty.
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Obr. 11.  Spbsob vykonavania merani — odchylky okraja roviny od priamky

—_——

Pocet odchylok — 4

f f f f

1

Obr. 12.  Schéma identifikacie Strbin pri merani odchylok
povrchu od roviny a hrany plochy od rovnej linie

Vysledky merani je potrebné porovnat' s poziadavkami uvedeny-
mi v tabulke 4 (Kapitola 4.2.1.5.).
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4.2.1.3. Odchylky povrchu a hran od vertikdlneho smeru

Na vykonanie merani su potrebné nasledovné meracie nastroje:
— murarska olovnica alebo laserovy pristroj,

— pravitko s milimetrovou mierkou (meter).

Spbsob vykonavania merania: meranie pomocou murarskej
olovnice vyzaduje urcité skusenosti. Pri vySkach nad 3 m mdze byt
nepresné, odporiéa sa preto pouZit laserové zariadenie. Snurka
olovnice sa priklada k stropu na takom mieste, aby sa zavazie nacha-
dzalo €o najblizSie pri stene a vrchol kuzela bol umiestneny mierne
nad podlahou, (treba dbat na to, aby bolo zavaZzie volné: nedotykalo
sa steny ani podlahy). Milimetrovym pravitkom sa meria vzdialenost
Snury od steny hore (a2) a dole (a1) (Obr. 13). Rozdiel nameranych
hodnét predstavuje odchylku povrchu alebo hrany od horizontalneho
smeru, v zavislosti od miesta vykonavania merani. Pre hodnotenie
odchylky smeru hrany od vertikalneho smeru skumanej steny meria-
me na minimalne dvoch miestach (naj¢astejSie na dvoch protilahlych
rohoch)

Vysledky merani je potrebné porovnat' s poZiadavkami uvedeny-

mi v tabulke 4 (Kapitola 4.2.1.5.).

Vertikélna linia

=

=

Obr. 13.  Spbdsob vykonavania merani — odchylky od vertikalneho smeru
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4.2.1.4. Odchylky povrchu a hran od horizontdlneho smeru

Na vykonanie merani su potrebné nasledovné meracie nastroje:
— vodovaha,
— nivelacny pristroj s kratkou osou spolu s nivelacnou latou alebo
— laserova vodovaha vybavena stativom a oto€¢nou podstavou,
— pevné meracie pasmo s milimetrovou mierkou s dizkou 2 m.

Spdsob vykonavania merania: meranie spociva v nivelacii vy-
znacenych bodov. Pri merani vodovahou postupujeme tak, Ze ju dr-
zime za priesvitné koncové rurky vahy. Na zmeranie rozdielu vySok
medzi bodmi H3 a H4 (Obr. 14) je potrebné rurky prilozit k Celnej
stene vo vySke cca 40 cm pod stropom a odstranit’ z rarok zatky. Po
stabilizovani kvapaliny v rurke sa na stenu vyznaci smer horizon-
talnej roviny pod stropom. Meranim vzdialenosti od tychto znakov k
urovni stropu je mozné vyznacit odchylku od urovne kontrolovanych
bodov. Pri meraniach geodetickou metddou, optickym nivelatorom
alebo nivelacnym laserovym zariadenim je potrebné pouzit meraciu
latu, ktort moZno nahradit pevnym meracim pasmom s dizkou 2 m.
Meracia lata sa postavi zvislo na kontrolované miesto, na fiu sa na-
smeruje nivelator alebo laserové zariadenie a vykonava sa meranie.
Rozdiel nameranych hodn6t v dvoch bodoch — v zavislosti od miesta
vykonavania merani — predstavuje odchylku povrchu alebo hrany od
horizontalneho smeru. Analogicky sa postupuje aj v pripade suchych
podlahovych poterov (bod H1 a H2) a debnenia podvlakov H5 a H6.



28 Technické podmienky vyhotovenia a preberania systémov suchej vystavby

I

Obr. 14.  Spbsob vykonavania merani — odchylky od horizontalneho smeru.

Vysledky merani je potrebné porovnat s poZiadavkami uvedeny-
mi v tabulke 4 (Kapitola 4.2.1.5.).

4.2.1.5. Odchylky pretinajtcich sa rovin
od uhla uréeného v dokumentacii

V praxi sa kontroluju horizontalne uhly na styku dvoch stien
a vertikalne uhly na styku stropov a stien.

Odchylky pretinajucich sa stien od uhla stanoveného v doku-
mentacii treba skontrolovat tak, ze na povrch dosky — v rohu — pri-
loZzime $ablénu s ramenami s dizkou minimalne 1 m tak, aby jedno
rameno priliehalo k jednej zo skimanych stien. Nasledne je potrebné
zmerat maximalnu vzdialenost od povrchu sdk dosky k druhému ra-
menu Sablény s presnostou do 0,5 mm. Vysledky merani je potrebné
porovnat s poziadavkami uvedenymi v tabulke nizSie.
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Ak nie su iné technické moznosti, je mozné merat na ramene 0,5
m s pouzitim Sablény s ramenami 1 m/ 0,5 m.
Na meranie pravych uhlov sa odporu¢a pouZit hotové rohové
meradla alebo laserové zariadenia.

Odchylky Odchylky p:r\rl‘recrrl:u a hran od pri)::s:jy(::;::h
povrchu od /
. X sa rovin od
Trieda roviny a hrany uhla
plochy od Vertikalneho | Horizontalneho | ¢tanoveného v
rovnej linie -
dokumentacii
2, Maximalne Maximalne Maximalne Maximalne
Standard [3mmas 2 mm na 3 mm na 4mmnaim
poctom 1mavo 1mavo alebo 2 mm na
maximalne 3 na |vSeobecnosti v§eobecnosti 0,5m
kontrolnej late najviac 4 mm najviac 10 mm
(2 m) v priestoroch po celej dizke
do 3,5 vysky hrany medzi
a najviac 6 vertikalnymi
mm vo vysSich | prieCkami
miestnostiach (steny tramu)
vo vzdialenosti
max. 10 m
a najviac 20 mm
na ostatnych
1. Maximalne Maximalne Maximalne Maximalne
nadstandard [2 mmas 1,5 mm na 2mmna 2mmnailm
(musi byt | Ppoctom najviac |1 mavo 1mavo alebo 1 mm na
dohodnuty |3 na kontrolnej | vSeobecnosti nie | vSeobecnosti 0,5m
predom) late (2 m) viac ako najviac 5 mm
3mmyv po celom
miestnostiach | vertikdlnom
do 3,5 vysky povrchu (steny
a maximalne tréamu) vo
4 mm vo vy&sich vzdialenosti
miestnostiach max. 1,0 m
a najviac 10 mm
na ostatnych

Tabulka 4. Zhrnutie odchylok
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4.3. Hodnotenie stupia hladkosti povrchu
(hodnotenie kvality Skarovania)

4.3.1. Typy kvality Skarovania sadrokartonovych dosiek

S ciefom prevzatia adekvatneho stupria Upravy povrchu vyhoto-
veneého z sdk dosky je potrebné vziat do Uvahy:

1. Charakter miestnosti (napr. technicka miestnost, sklad, kancela-
ria, byt, hotelova izba, predajna miestnost, hotelova hala, iné).

2. Spbsob vyhotovenia povrchu (napr. vyhotovenie keramického
obkladu, malovanie Struktirovanou farbou, omietanie, tapetova-
nie hrubymi, tenkymi alebo Strukturovanymi tapetami, malovanie
matnou, hodvabnou alebo lesklou farbou).

3. Spobsob osvetlenia (napr. osvetlenie rozptylenym svetlom, pria-
mym svetlom, zdrojom svetla vzdialenym od povrchu steny

a stropu minimalne o 40 cm, osvetlenie sustredenym svetlom

rovnobeznym s povrchom).

Z dovodu preciznosti a kategorizacie moznych poziadaviek boli
pre SSV urené 4 stupne kvalitativnej Upravy sadrovych stierok. Tieto
popisy umozriuju Specifikaciu oCakavani investora vo faze objednava-
nia sluzieb a moézu byt jednym z prvkov prevzatia vykonanych prac,
podobne ako spdsoby vykonavania merani z Kapitoly 4.2.1.

RozliSuju sa nasledovné stupne kvalitativnej Upravy sadrovej
stierky, ktoré zaroven povazuju za priemyselnu normu, identické s kla-
sifikaciou (Quality Level) vypracovanou institiciou EUROGYPSUM:

Stupen kvalitativnej Gpravy sadrovej stierky PSG 1(Q1)
Stupen kvalitativnej Gpravy sadrovej stierky PSG 2(Q2)
Stupen kvalitativnej Gpravy sadrovej stierky PSG 3(Q3)
Stupen kvalitativnej Gpravy sadrovej stierky PSG 4(Q4)

PoODb=

Hodnotenie hladkosti stierky musi prebiehat pri prirodzenom
svetle, vofnym okom, vo vzdialenosti minimalne 1 m, alebo pri takom
osvetleni, aké bolo ur€ené v podmienkach vyuZivania miestnosti. V
osobitnych pripadoch musia byt typ, spdsob, smery a intenzita osvet-
lenia hodnotenych povrchov zarover stanovené v technickej doku-
mentacii predom a prijaté po€as hodnotenia stavu hladkosti povrchu.
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4.3.1.1. Stupen kvalitativnej Gpravy sadrovej stierky PSG 1
[Quality Level 1 (Q1)]

Stupen kvalitativnej Upravy PSG 1 sa tyka povrchov vyhotove-
nych z sdk dosiek, v pripade ktorych nie su sformulované estetické
poziadavky (napr. podlozie pod keramické dlazdice). Postaci vykonat
zakladné Skarovanie, ktoré zahfia:

— vyhotovenie Skarovania spojov sadrokarténovych dosiek,
— nanesenie Skarovacej hmoty na viditelné Casti upevrfiovacich
prvkov a prvkov zaverecCnej upravy.

Pri S8karovani na tejto urovni je potrebné, aby bola na hrany sdk
dosiek typu NS a PRO prilepena ochranna paska zo skleného viakna
(samolepiaca sietka) a v zavislosti od odporucani dodavatela systému
— pokryta jednou alebo dvomi vrstvami systémovej Skarovacej hmoty.

V pripade, ak by montaznik suchej vystavby pouzil na spoji sdk
doskiek papierovu alebo textilnd ochrannu pasku, pocas zavereéného
preberania ukrytych prac treba skontrolovat, ¢i bola v prvom kroku na
spoji hrany nanesena vrstva systémovej Skarovacej hmoty a nasledne
do nej ponorena ochranna paska. Po vyschnuti prvej vrstvy konstruke-
nej hmoty s ponorenou ochrannou paskou je potrebné na spoj znova
naniest jednu vrstvu systémovej Skarovacej hmoty.

Trochu inak ma prebiehat’ Skarovanie v pripade dosiek s hranou
typu KS. V tomto pripade pri pouziti papierovej, tkaninovej alebo siet-
kovej ochrannej pasky zo skleného vlakna je potrebné v prvom rade
na spoj hran naniest vrstvu systémovej konstrukCnej Skarovacej hmoty
a nasledne do nej vioZit ochrannu pasku. Je potrebné overit, i po vy-
schnuti prvej vrstvy konstrukénej hmoty s ponorenou ochrannou pas-
kou bola na spoj znova nanesena jedna vrstva systémovej konstruké-
nej Skarovacej hmoty.

Ak boli Skarované hrany sdk dosky typu KPOS — podobne ako pri
hranach KS - pri pouziti papierovej ochrannej alebo textilnej sietko-
vanej pasky zo skleného vlakna, sa v prvom rade kontroluje pouzitie
systémovej, konstrukénej Skarovacej hmoty, do ktorej ma byt ponore-
na ochranna paska. Po vyschnuti prvej vrstvy konstrukénej hmoty s
ponorenou ochrannou paskou musi byt na spoj znova nanesena jedna
vrstva systémovej konstrukénej Skarovacej hmoty.

Treba mysliet na to, ze v pripade hran typu KPOS je mozné Ska-
rovanie bez pouzitia ochrannych pasok. V tomto pripade sa kontroluje,
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Ci bola pouzita Specidlna systémova konstrukéna Skarovacie hmota
uréena na pouzitie bez ochrannej pasky. Na takych spojoch sdk dosiek
— v zavislosti od odporuc€ani dodavatela systému, je potrebné stierku
nanasat’ dvakrat Ci trikrat.

Pri aplikacii oplastenia s pouzitim viacerych vrstiev sdk do-
siek je pri spodnych vrstvach potrebné vyplinit Skary sdk dosiek sys-
témovou, konstrukénou Skarovacou hmotou. Stierkovanie hlav skru-
tiek v spodnych vrstvach nie je potrebné.

Na tejto urovni 8karovania je pripustny vyskyt ob&asnych priehl-
bin vzniknutych v désledku zmrStovania Skarovacej hmoty a otlackov
po naradi. Neaplikuje sa dodato¢na, zavere¢na Skarovacia vrstva.

Oplastenie zo sdk dosiek vyhotovené podla odporucani stupria
kvalitativnej upravy PSG 1 sa vyuZziva ako podloZzie pod obklady (ke-
ramické obkladacky, panely atd.) a do¢asnych a technickych miest-
nostiach.

4.3.1.2. Stupen kvalitativnej upravy sadrovej stierky PSG 2|
[Quality Level 2 (Q2)]

Skarovanie pléch vyhotovenych z sdk dosiek v stupni kvalitativ-
nej Upravy sadrovej stierky PSG 2 sa inak oznacuje ako Standardné
stierkovanie a spifa estetické kritéria povrchov stien a stropov.

Cielom prac montaznika vykonavajuceho suchu vystavbu v stup-
ni kvalitativnej upravy PSG 2 je vyrovnat a vyhladit’ povrch Skary tak,
aby spolu s sdk doskou vznikol jeden uceleny povrch. Takéto ,vy-
rovnanie“ sa tyka tak upevnovacich prvkov, vnutornych a vonkajSich
rohov, ako aj spojov.

Skarovanie na urovni PSG 2 zahfiia:

— zakladné stierkovanie kvalitativneho stupna PSG 1,

— opatovné stierkovanie systémovymi Skarovacimi hmotami: kon-
Struk€nou, ak sa to vyzaduje a zavere¢nou, az kym sa nedosiah-
ne plynuly prechod z povrchu Skary na povrch sadrokartonove;j
dosky.

Obcasné zanechanie ryh a priehlbin po pouzitom naradi nie je
pripustné. Ak je to potrebné, vySkarované povrchy treba prebrusit.

Takto pripraveny povrch je ureny napr. na:

1. Pokrytie Strukturovanymi Standardnymi a hrubozrnnymi tapeta-
mi, ako napr. tapety typu Standardna alebo hrubozrnna raufaza;
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2. Pokrytie Strukturalnymi farbami;
3. Pokrytie stien charakteristickymi matnymi farbami, emulziami
a akrylom pomocou val¢ekov alebo Stetcov;
4. Pokrytie dekorativnymi omietkami.
Pocas kontroly kvality treba vziat do Gvahy fakt, Ze pri Skarovani
v stupni kvalitativnej upravy PSG 2 nemozno na zavere€nej uprave
(napr. pomalovanej) plochy (napr. stene) vylucit viditelny prechod
medzi povrchom karténu sdk dosky a povrchom pokrytym vrstvou
Skarovacej hmoty (napr. na Skare). Tento jav vyplyva z odliSnej Struk-
tury, textary a rozdielnej nasiakavosti pouzitych materialov (kartén na
sdk doske a samotna sadra) a jeho vyskyt sa zvysuje pri ur€itom type
osvetlenia alebo v pripade pouzitia tmavych farieb atd.

4.3.1.3. Stupen kvalitativnej upravy sadrovej stierky PSG 3
[Quality Level 3 (Q3)]

V pripade zvySenych estetickych poziadaviek tykajucich sa stier-
kovaného povrchu je potrebné popri zakladnom a Standardnom stier-
kovani podniknut dodatocné kroky.

Skarovanie na urovni PSG 3 zahffia:

— Standardné Skarovanie PSG 2;

— pretmelenie celého povrchu (8kar a kartonu) systémovymi
hmotami, stierkami a alebo systémovymi omietkami, ktorych
ulohou je vyrovnanie povrchu, uzavretie mikroporov a zjedno-
tenie Struktury a nasiakavosti na tychto povrchoch.

Hrdbka nanaSanej vrstvy je nevelka a obyCajne nepresiahne
1 mm. Takyto efekt mozno dosiahnut pod podmienkou, ze budu po-
uzité ocelové hladidla s vylestenym pracovnym povrchom s idealne
rovnymi okrajmi. Eventualne nerovnosti sa musia po zaschnuti stier-
kovych hmét jemne obrusit pomocou brusnej sietky alebo brisneho
papiera so zrnitostou 200.

Takto pripraveny povrch je uréeny na:

Pokrytie tenkymi tapetami s jemnou Strukturou;

Pokrytie matnymi tenkovrstvovymi farbami;

Pokrytie hodvabnymi farbami a farbami s leskom;

Pokrytie omietkami so zrnitostou pod 1 mm, pod podmienkou, ze

vyrobca omietky umozruje ich pouzivanie na danom podlozi.

Pobd =
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Ani v pripade stierkovania PSG 3 nemozno vyluéit sekundar-
ne efekty vyskytujuce sa pri zvlast nepriaznivom osvetleni. Stupen
a rozsah takychto efektov je vSak v porovnani s vyskytom na drovni
Standardného stierkovania PSG 2 zanedbatelny.

4.3.1.4. Stupen kvalitativnej upravy sadrove;j stierky PSG 4
[Quality Level 4 (Q4)]

Za ucelom splnenia najvyssich estetickych poziadaviek v suvis-
losti so stierkovanim povrchu vyhotoveného z sdk dosiek dodavatelia
SSV vyzaduju, aby sa na cely povrch oplastenia naniesla tenka vrs-
tva sadrovej omietky/stierky (typu: Stukatérska alabastrova sadra).

Stupen kvalitativnej upravy PSG 4 vyzaduje ru¢né alebo mecha-
nické nanasanie tenkovrstvovej omietky alebo Specialnej sadrovej
stierky (hrubka vrstvy do 3 mm) na cely upravovany povrch. Okrem
vyhladenia je ¢asto nevyhnutné aj prelestenie celej nanesenej vrstvy.

Takto pripraveny povrch je ur€eny na:

1. Pokrytie hladkymi alebo Strukturovanymi stenovymi obkladmi s

leskom, ako napr. samolepiacimi kovovymi alebo vinylovymi fo-

liami;

Pokrytie farbami s leskom;

3. Ziskanie leStenych povrchov z alabastrovej sadry imitujucej mra-
mor.

Celopovrchové pokrytie spifiajuce tie najvyssie poziadavky (pod-
la delenia navrhnutého v tejto publikacii) v maximalnej moznej miere
eliminuje moznost viditelnosti $kar a to bez ohladu na typ osvetlenia.

Netreba vSak zabudat’ na to, ze uplna eliminacia tychto ja-
VOV nie je mozna, pretoze ru¢ne vytvarany povrch nebude nikdy
idealny a sustredené svetlo dopadajiice rovhobezne k povrchu
odhali aj minimalne zvinenie. Pri preberani prac vyhotovenych
v stupni povrchovej upravy PSG 4 treba tieto obmedzenia
zohl'adnit'.

N



5. Zakladné parametre doélezité pri prevzati prac
vykonanych v SSV

5.1. Systém deliacich priecok

5.1.1. Prevzatie montaze konstrukcie

5.1.1.1. PoCas preberania montaze konstrukcie je potrebné venovat

pozornost' technickym parametrom profilov:

- typ,

— hrubka plechu, z akého boli vyhotovené,

— vonkajSie rozmery,

— kvalita povrchu,

— oznacenia podla AT alebo PN-EN 14195,

— porovnat ich s odporu€aniami dodavatela a Specifikaciou sys-
tému.

Obyc¢ajne je ocelovy profil oznateny stavebnym oznacenim ale-
bo znakom CE. Zverejfiuje sa aj nominalna hrubka ocele pouzitej pri
jej vyrobe, Cislo suvisiaceho dokumentu a tiez hrabka alebo hmot-
nost a typ antikorézneho nateru (napr. 2275, AZ100).
5.1.1.2. PoCas preberania je potrebné venovat’ pozornost technickym
parametrom a rozstupu montaznych prvkov konstrukcie po obvode
steny. Treba skontrolovat najma maximalny rozstup a typ spojovacie-
ho prvku a porovnat ich s odporu¢aniami dodavatela a Specifikaciou
systému. ObycCajne sa pri montazi pouziva hmozdinka alebo kolik s
priemerom a dizkou, ktora zavisi od typu podloZia, avéak minimalne
6x40, v maximalnom rozstupe kazdych 100 cm.
5.1.1.3. Dal$ej kontrole podliehaju technické parametre akustickej
pasky po obvode steny. Vacsinou sa pouziva paska zo speneného
polyetylénu s minimalnou hrabkou 3 mm. Jej minimalna Sirka je:

— 50 mm pre profily CW (C)/UW (U) 50;
— 70 mm pre CW (C)/UW (U) 75;
— 95 mm pre profily CW (C)/UW (U) 100.
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5.1.1.4. Treba dbat’ na spravne ulozenie akustickej pasky po obvode
steny. Dodavatelia systému odporucaju pouzit pasku po celom ob-
vode steny, t. j. pozdiZ obvodovych vertikainych CW (C) a horizontal-
nych UW (U) profilov. Na spojoch dalSich fragmentov musi paska k
sebe tesne priliehat, t. j. musi byt ulozena na kontakt. Po celej dizke
musi tesne priliehat k podloziu a profilom, aby neboli ,volnym okom*
viditelné Strbiny medzi paskou a profilom a podlozim.

5.1.1.5. Skumaju sa aj dizka a rozstup stipikovych profilov CW (C).
Podla odporuc¢ani dodavatela a Specifikacie systému musi byt tato
dizka 0 1,5 — 2,0 cm mensia ako je vy$ka podlazia/steny, merajuc
vzdialenost medzi stredmi horného a dolného profilu UW (U). Maxi-
malny rozstup profilov musi predstavovat - v zavislosti od systému
— 60, 40 alebo 30 cm.

5.1.1.6. Pozornost treba venovat typu spojov medzi profilmi CW (C)
a UW (U). Dodavatelia systému neumozriuju trvalé a pevné spojenie
stipikovych profilov CW (C) s horizontalnymi profilmi UW (U) pomo-
cou zavitoreznych skrutiek a inych alebo s pouzitim svoriek.

5.1.1.7. Dolezité je aj spajanie profilov CW (C) po dizke, ktoré sa tak-
tiez kontroluje. Podla odporu¢ani dodavatela a Specifikacie systému
sa takéto spajanie musi vykonat na profiloch CW (C) v nasledovnych
dizkach:

— 50 cm pre profil CW (C) 50,

— 75cm pre CW (C) 75,

— 100 cm pre profil CW (C) 100.

Inym akceptovanym rieSenim je pouzitie vlozky vyhotovenej z do-
datoéného profilu CW (C) alebo UW (U) s dizkou 100, 150 alebo 200
cm. Treba skontrolovat, ¢i minimalna vzdialenost medzi osami spojov
susednych profilov nie je mensSia ako 30 cm.

Upozornenie! V pripade stien s vySkou do 300 cm sa nesmu pouzi-
vat profily spajané po dizke.
5.1.1.8. PocCas kontroly kvality vyhotovenia deliacej steny je potreb-
né venovat pozornost adekvatnej volbe rieSenia konstrukcie dve-
rych otvorov. Podla odporu¢ani dodavatela systému — pre steny
s vyskou do 260 cm so Sirkou dverového otvoru (Sirka stavebného
otvoru) do 90 cm a hmotnosti kridla dveri do 25 kg, mézu byt pouzité
Standardné profily CW (C). Ak by sa ktorakolvek z vy$Sie uvedenych
podmienok porusila, museli by byt pouzité profily UA.
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Montaz dverovych kridiel (samostatnych alebo dvojitych) na pro-
file UA je akceptovatelna pre Sirku dverového otvoru nepresahuju-
ceho 120 cm pri stenach s vySkou do 650 cm a celkovej hmotnosti
kridiel neprevysujucej:

— 50 kg pre montaz na profiloch UA 50,
— 75 kg pre profil UA 75,
— 100 kg pre profil UA 100.

Pre dverné otvory so Sirkou vacsou ako 120 cm a pre steny s
vySkou nad 650 cm a s hmotnostou kridiel va¢Sou ako 50, 75 alebo
100 kg sa musi pouzit’ osobitne navrhnuta oporna konstrukcia
pod dvere.
5.1.1.9. Okrem technickych rieSeni sa hodnoti aj spravna montaz kon-
Strukcie Spaliet. Podla odporu¢ani dodavatela a Specifikacii systému
treba skontrolovat, ¢i su pouzité profily CW (C) montované priamo v
profiloch UW (U) a profily UA montované k podloziu prostrednictvom
montaznych uholnikov k profilom UA sp&sobom, ktory dodava spojom
prislusnu pevnost. Uholnik musi byt k podloziu upevneny pomocou
minimalne 2 hmozdiniek alebo kolikov. Uholnik musi byt k profilu UA
upevneny skrutkou s hlavou a maticou s priemerom 8 mm v mnozstve:
— 1 kus pre UA 50,

— 2 kusy pre UA75 a UA 100, na kazdy spoj.

Kontroluje sa aj to, i je tram tvoriaci preklad v oboch pripa-
doch vyhotoveny z profilu UW (U) upevneného po oboch stranach k
doskam stipikovych profilov CW/UA. V oblasti prekladu, nad dvero-
vym otvorom musia byt pouZzité minimalne 2 stipiky z profilu CW (C),
vo vzdialenosti minimalne 10 cm do okraja.

5.1.2. Prevzatie montaze izolacie (pouzitej podla Specifikacie systému)

5.1.2.1. Pri preberani montaze izolacie sa kontroluju technické para-

metre mineralnej viny. Kontrole podliehaju:

- typ,

— hrubka dosiek alebo rohozi,

— objemova hustota alebo charakteristické zatazenie vlastnou
hmotnostou (v pripade tzv. hustoty viny uvedenej v technickom
osvedceni sa treba obratit na vyrobcu viny, ktory stanovi, aké
charakteristické zatazenie vlastnou hmotnostou je vhodné pre
dany produkt),
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— Sirka dosiek alebo rohozi,
— iné deklarované vlastnosti pozadované pre dany SSV.
5.1.2.2. Pozornost treba venovat minimalnym rozmerom dosiek a ro-
hozi z mineralnej viny. Podla odporu¢ani dodavatela systému mu-
sia mat taku Sirku, ktora zabezpec&i montaz izolacie bez vertikalnych
spojov medzi stipikmi a taku vy$ku — rovnu obchodnej dizke — pre
dosky, t. j. oby&ajne 100 cm alebo rovnl obchodnej dizke, prip. vyske
steny — pre rohoze. Pripustné je montovanie na maximalne 25 %
povrchu ,prirezov* izolacného materialu s vySkou minimalne 30 cm, s
vynimkou pasu viny dopifiajucej vyplii na celkovi vysku steny.
5.1.2.3. Pri preberani je potrebné skontrolovat’ tesnost’ priestoru vo
vnutri profilov CW (C) vyplneného mineralnou vinou. Najma, &i su
podfa odporuéani dodavatefa systému dosky alebo rohozZze z mine-
ralnej viny prispdsobené rozstupu stipikoy, t. j. &i dosahuju Sirku 30
cm, 40 cm alebo 60 cm. V pripade sklenej viny si treba v§imat' — naj-
ma pri montazi izolacie vo vysokych stenach — ¢i boli pouzité kliny so
Sirkou 0 1 — 3 cm vacsSou ako je rozstup profilov.
5.1.2.4. Pocas kontroly sa treba zamerat na tesnost’ ulozenia izolacie
po celej vyske steny. Nepripustné su ,volnym okom® viditelné Skary
na horizontalnych spojoch medzi koncami dosiek alebo rohozi izola¢-
ného materialu. Mimoriadnu pozornost treba venovat dékladnému
vyplneniu priestoru vo vnutri horného a doiného profilu UW (U).
5.1.2.5. Maximalna hrubka dosiek alebo rohozi z mineralnej viny (skle-
nej alebo skalnej) — podla odporuc¢ani dodavatela systému — sa oby-
&ajne rovna $irke stipikovych profilov CW (C), t. j.:
— 50 mm pre profil CW (C) 50,
— 75 mm pre profil CW (C) 75,
— 100 mm pre profil CW (C) 100.

V pripade pouzitia spojov hlavnych profilov tvoriacich uzavrety
usek, tzv. ,skrifiu®, je potrebné tento spoj vyplnit vinou podla odporuca-
ni dodavatela alebo v sulade so Specifikaciou systému.
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5.1.3. Prevzatie montaze sdk dosiek

5.1.3.1. Treba sa zamerat na technické parametre sadrokartonovych
dosiek, t.j. naich:

- typ,

—  hrabku,

— typ hrany,

— oznacCenia podla EN 520.

Podla odporucani dodavatela alebo Specifikacie systému sa
musi kontrolovat oznacenie CE, typ a hrubka dosky, trieda reakcie
na ohen a &islo suvisiaceho dokumentu.
5.1.3.2. Treba sa zamerat na to, €i na spojeni steny vyhotovenej z sdk
dosiek s konstrukciou budovy (vyhotovenej z iného materialu ako sdk
doska) bol vytvoreny klzny spoj. V pripade spojenia steny so stenami
alebo obkladmi vyhotovenymi z sdk dosiek sa kontroluje aj to, ¢i bola
na tomto spoji pouZitd ochranna paska: papierova alebo textiina zo
skleného vldkna.
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~10 mm

A

Obr. 15.  Klzné spoje: (zhora) horizontalny a vertikalny prierez.

1. Skarovacia hmota, 2. Tesniaca akusticka paska,

3. HmoZdinka, 4. Sadrokarténova doska,

5. Paska pre kizné napojenie, 6. Zavitorezné skrutky

7. Vertikalny profil CW (C), 8. Mineralna vina, 9. Horny profil UW (U)

Treba skontrolovat, & na rovnych stenach s dizkou nad 15 m
bola — podla odporu€ani dodavatela systému — vyhotovena aspon
jedna dilataéna Skara. Kontroluje sa aj vyhotovenie dilatacnej Skary
deliacej steny v miestach vyskytu dilatacii konstrukcie budovy.
5.1.3.3. Kontrole podliehaju rozmery pouzitych sdk dosiek. Podla
odporucani dodavatela alebo v sulade so Specifikaciou systému musia
byt minimalne rozmery sdk dosiek pouzitych na oplastenie konstruk-
cie rovné dvojittmu modulu rozstupu prvkov konstrukcie. Vychadza-
me z toho, Ze vo vaésine pripadov je to 120 cm pre rozstup stipikov
kazdych 60 cm. Treba skontrolovat, €i je vySka pouZitych sdk dosiek
totozna s normovanou obchodnou dizkou alebo vyskou podlazia.

V pripade stien s vySkou nad 260 cm mozno pouZzit medzi sdk
doskami horizontalne spoje. V pripade viacvrstvového oplastenia je
pripustné jedno horizontalne spojenie vo vnutornej vrstve, pri vySke
obkladu men&ej ako 260 cm.
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Treba skontrolovat, ¢&i vzdialenost-presah medzi horizontalnymi
spojmi sdk dosiek, v oblasti toho istého pasma oplastenia (v tej istej vrs-
tve a z tej istej strany), nie je mensia ako 200 cm. Do oplastenia stien je
mozné namontovat ,prirezy“ zo sdk dosiek s vySkou minimalne 40 cm.
5.1.3.4. Pocas preberania sa kontroluje velkost minimalneho presahu
horizontalnych spojov. Horizontalne spoje v oblasti navzajom suse-
diacich pasem musia byt v kazdej vrstve stupnovitého oplastenia po-
sunuté minimalne o 40 cm. Horizontalne spoje v mieste dalSich vrstiev
oplastenia, prva a druha vrstva v dvojvrstvovom oplasteni, z kazdej zo
stran, musia byt navzgjom posunuté minimalne o 40 cm. Aj horizontal-
ne spoje v mieste symetrickych vrstiev oplastenia musia byt z oboch
stran steny vzajomne posunuté minimalne o 40 cm.
5.1.3.5. Kontroluje sa velkost minimalneho presahu vertikalnych
spojov. Vertikdlne spoje v mieste dalSich, susediacich vrstiev
oplastenia, musia byt z kazdej strany vzajomne posunuté minimalne
o Sirku modulu vzdialenosti konstrukcie, t. j. oby€ajne o 60 cm. V de-
liacich prieCkach so zhustenou konstrukciou (napr. 40 alebo 30 cm) s
pouzitim viacvrstvoveho oplastenia (dvoj-, troj- alebo Stvorvrstvové-
ho) musia byt vertikalne spoje v mieste dalSich (susediacich) — pod-
fa moznosti — vzajomne posunuté minimalne o Sirku modulu vzdia-
lenosti konstrukcie. Vertikalne spoje v mieste symetrickych vrstiev
oplastenia, musia byt z kazdej strany vzajomne posunuté minimalne
o Sirku vzdialenosti konstrukcie, t. j. oby€ajne o 60 cm.
5.1.3.6. Treba skontrolovat' aj velkost’ Skary medzi namontovanymi,
susednymi sdk doskami. Pripustné je posunutie pozdiznych a prieg-
nych hran maximalne o 3 mm.
5.1.3.7. Kontroluje sa aj spravny vyber skrutiek. Typ skrutiek musi byt
— podla odporucani dodavatela systému — prispdsobeny typu pouZzitych
profilov. Na upevriovanie sdk dosiek k stipikovym profilom CW (C) s
hribkou maximalne 0,6 mm, musia byt pouzité zavitorezné skrutky. Na
zarubrioveé profily UA s hrdbkou plechu do 2,0 mm musia byt pouzité za-
vitorezné skrutky so samoreznou koncovkou. Treba skontrolovat, ¢o su
pouzité skrutky dihSie ako hrubka sdk dosky alebo celkova hrubka upev-
novanych sdk dosiek (vo viacvrstvovych oplasteniach) minimaine o 10
mm. V pripade upevriovania sdk dosiek k rostu (napr. pre oplastenia 1 x
12,5 mm) vyhotoveného z profilov CW (C) musia byt pouzité zavitorez-
né skrutky 3,5 x 25 mm alebo v pripade, ak je konstrukcia vyhotovena
z profilov UA, musia byt pouzité samorezné skrutky 3,5 x 25 mm.
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5.1.3.8. Treba skontrolovat, ¢i maximalny rozstup skrutiek v jed-
novrstvovom oplasteni a na vonkajSich vrstvach viacvrstvového
oplastenia predstavuje maximalne 25 cm. Podl'a odporuc¢ani doda-
vatelov systémov nesmie maximalny rozstup skrutiek vo vnutornych
vrstvach viacvrstvového oplastenia presiahnut 75 cm.

5.1.3.9. Treba skontrolovat, ¢i su hlavy pouzitych skrutiek hlbSie ako
uroven plochy vyznacenej kartbnovym obkladom sdk dosiek. Treba
zaroven skontrolovat, €i su skrutky osadené tak, aby kartén okolo
hlavy skrutky nebol prerezany.

5.1.4. Prevzatie Skdrovania spojov

5.1.4.1. Treba sa zamerat na technické parametre Skarovacich hmét,
skontrolovat ich typ, najma rozsah vyuzitia a oznacenie podla EN
13963. V sulade s odporu¢aniami dodavatela systému musi byt po-
uzitd Skarovacie hmota ur¢ena na Skarovanie spojov medzi sdk dos-
kami s pouzitim Skarovacej pasky alebo bez Skarovacej pasky. Je
potrebné zaroven skontrolovat, ¢i ma pouzita hmota oznacenie CE,
jej u€el a rozsah pouZzitia, ako aj Cislo suvisiaceho dokumentu.
5.1.4.2. V priebehu overovania kvality Skarovania podliehaju kon-
trole aj technické parametre Skarovacej pasky, najma jej typ, Sirka,
rozsah vyuZitia a oznacenie. Podla odporucania dodavatelov systé-
mu sa pouziva jedna zo systémovych Skarovacich pasok:
— samolepiaca zo skleného vlakna ,sietka®,
— textilna paska zo skleného vlakna,
— papierova paska.

Minimalna Sirka pasky musi byt 45 mm.
5.1.4.3. Je potrebné skontrolovat, aké Skarovacie pasky boli pouzité.
Podla odporuc¢ani dodavatela systémov na vertikalnych spojoch sa
v pripade sdk dosiek so splostenou hranou (NS,PRO, KS a KPOS)
mobzu pouzit vSetky typy Skarovacich pasok. Samolepiaca Skarova-
cia paska (,sietka“) sa na spajané hrany sdk dosiek lepi priamo na
karton v sdk doskach s hranami typu NS a PRO a na vopred nanese-
nu konstrukénd Skarovaciu hmotu (,na mokru sadru®) pre hrany typu
NS, PRO, KS a KPOS. V pripade pouzitia textilnej alebo papierovej
pasky treba skontrolovat, &i boli nalepené na spoje na ,mokru sadru®.

Vertikalne spoje (na znizenych pévodnych hranach) medzi sdk
doskami s polkruhovou splostenou hranou (KPOS) mézeme stier-
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kovat bez pouzitia Skarovacej pasky za predpokladu, ze pouzijeme
Specialne pre tieto ucely uréenu Skarovaciu hmotu.

Treba skontrolovat, Ci bolo stierkovanie horizontalnych spo-
jov medzi sdk doskami, t. j. ,zrezanych“ hran, vyhotovené s pou-
zitim Skarovacich pasok textilného alebo papierového lepenych na
»mokru sadru®.
5.1.4.4. Kontroluje sa aj spbésob pripravy ,,zrezanych“ hran na vy-
tvaranie horizontalnych spojov. Podla odporucani dodavatela systé-
mu musia byt ,zrezané® hrany ur€ené na vyhotovenie horizontalneho
spoja Specialne vytvarované zrazanim pod uhlom priblizne 45° na
vySke priblizne 2/3 hriubky dosky (to znamena 9 — 10 mm pre sdk
dosku s hrubkou 12,5 mm — Obr. 8). Je potrebné zhodnoatit, i pred
samotnym pristupenim ku Skarovaniu horizontalnych spojov boli ,zre-
zané“ hrany dékladne ocistené a &i boli priamo pred nanesenim ska-
rovacej hmoty navihéené.
5.1.4.5. PocCas preberania je potrebné skontrolovat aj Skarovanie
vertikalnych a horizontalnych spojov. Podla odporucani dodavatela
systému vyZaduje Skarovanie vertikalnych a horizontalnych spojov
medzi sdk doskami s pouzitim Skarovacej pasky lepenej na vopred
nanesenu Skarovaciu hmotu (,na mokru sadru®) druhu fazu stierkova-
nia Skarovacou hmotou. Cieflom druhej fazy Skarovania je ,prikrytie”
$karovacej pasky stierkovou hmotou. Skarovanie vertikalnych spojov
s pouzitim samolepiacich $karovacich pasok, v zavislosti od hibky
hrany, m6ze vyzadovat druhu fazu stierkovania Skarovacou hmotou.
V pripade, ak sa poZaduje vy$si Standard vyhotovenia spoja, t. j. zdo-
konalenie jeho estetickych viastnosti v mieste spojov sdk dosiek ale-
bo po celom povrchu steny, je potrebné skontrolovat, ¢i boli pouzité
Specialne ,zaverecné” Skarovacie hmoty ur€ené na zaverecné skaro-
vanie (pozri popisy stupniov §karovania PSG/Q1,2,3,4).
5.1.4.6. Podla odporucani dodavatela systému musia byt vSetky ho-
rizontalne a vertikalne spoje medzi sdk doskami a vSetky obvodové
spoje (na obvodovych spojoch deliacej priecky s konstrukciou budovy)
vyplnené systémovou konsStrukénou Skarovacou hmotou vo vSetkych
vrstvach oplastenia. Treba skontrolovat, &i boli na vonkajSich vrstvach
oplastenia vSetky horizontalne spoje a vo vacsine pripadov vertikalne
spoje dodatocne spevnené Skarovacou paskou (netyka sa Skarova-
cich hmot na stierkovanie bez pouZzitia ochrannej pasky).
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5.1.5. Prevzatie povrchu

5.1.5.1. Pri preberani kvality povrchu prebieha hodnotenie kvalita-
tivnej urovne hladkosti povrchu (hodnotenie urovne Skarovania) na
zaklade kvalitativnych typov Skarovania sadrokartonovych dosiek
podrobne popisanych v Kapitole 4.3.

5.1.5.2. Hodnotenie stupria odklonu pretinajucich sa rovin stien pre-
bieha na zaklade merani uvedenych v kapitole 4.2.

5.2. Systém zavesenych podhladov

5.2.1. Prevzatie montaze konstrukcie

5.2.1.1. PoCas preberania montaze rostu je potrebné venovat pozor-

nost’ technickym parametrom profilov:

- typ,

— hrubka plechu, z akého boli vyhotovené,

— vonkajSie rozmery,

— kvalita povrchu,

— oznacenia podla AT alebo EN 14195,

— porovnat ich s odporu¢aniami dodavatela a Specifikaciou systému.
Obycajne je ocelovy profil oznaceny stavebnym oznacenim ale-

bo znakom CE. Uvedena je aj nominalna hrubka ocele pouzitej pri

jeho vyrobe, Cislo suvisiaceho dokumentu a tieZz hrabka alebo hmot-

nost’ a typ antikor6zneho nateru (napr. 2275, AZ100).

5.2.1.2. Pozornost venujeme aj technickym parametrom a rozstupu

montaznych prvkov po obvode stropu. Treba skontrolovat najma ma-

ximalny rozstup a typ spojovacieho prvku a porovnat ich s odporuca-

niami dodavatela a Specifikaciou systému. Obyc€ajne sa pri montazi

pouziva hmozdinka alebo ocelovy kolik s priemerom a dizkou, ktora

zavisi od typu podlozia, avSak minimalne 6x40, v maximalnom roz-

stupe kazdych 100 cm.

5.2.1.3. Kontroluju sa technické parametre akustickej pasky odpo-

ru¢anej na pouzitie po obvode stropného obkladu a pod profily UD.

Podla odporucani dodavatelov systému je to oby&ajne paska zo spe-

neného polyetylénu s hriubkou minimalne 3 mm.

5.2.1.4. Dalej sa kontroluju technické parametre a rozstup zavesov

na strope a ich zhodnost s odporucaniami dodavatela a so Specifi-
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kaciou systému. Je potrebné skontrolovat maximalny rozstup a typ
mechanickych spojovacich prvkov a ich zhodnost’ s odporucaniami
dodavatela a Specifikaciou systému. Obycajne pri pouziti rostu za-
veseného podhladu v krizovom, dvojuroviiovom usporiadani so sa-
mostatnou doskou s hrubkou 12,5 mm, bez dodato¢nej zataze, musi
byt horna vrstva (hlavnd) vo vzdialenosti maximalne 100 cm a dolna
(nosna) maximalne kazdych 40 alebo 50 cm, v zavislosti od smeru
montaze sdk dosiek (Obr. 16). Maximalny rozstup zavesov nemdbze v
takom pripade presiahnut 100 cm.

. 1200 mm , 1200 mm , 1200 mm , 1200 mm , 1200 mm , 1200 mm

400 m 400'm '4'00“an

PRIECNE USPORIADANIE POZDLZNE USPORIADANIE

Obr. 16.  Pravidla montaze sdk dosiek na zavesenom podhlade

5.2.1.5. Je tiez potrebné zohladnit technické parametre rieSeni, ako
aj Specialnu technolégiu ich montaze, predovsetkym o sa tyka ro-
zostupu profilov ocelovej konstrukcie a smeru upevnenia plasta zo
sadrokartonovych dosiek.
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Predovsetkym je potrebné skontrolovat, ¢i maximalny rozostup pro-
filov a smer montaze dosiek voci konstrukcii su v sulade s pokynmi
vyrobcu a Specifikaciou systému, ako aj so stavebnym projektom.
5.2.1.6. Kontroluju sa aj ocelové mechanické spojovacie prvky slu-
Ziace na upevnovanie zavesov a drziakov. Ocelové spojovacie prv-
ky musia byt prispdsobené podloziu a charakteru prace konstrukcie
(zéna namahanie tlakom alebo rozpinanim v Zelezobeténe), ktorych
opis je uvedeny v technickej dokumentacii (stavebnom projekte).
5.2.1.7. Kontroluje sa sp6sob spajanie CD profilov s obvodovymi UD
profilmi. Dodavatelia systému neumoznuju ich trvalé a pevné spoje-
nie pomocou zavitoreznych skrutiek a inych, napr. s pouzitim svoriek.
Je pritom potrebné skontrolovat, i su krajné zavesy od steny vzdia-
lené maximalne 40 cm.

5.2.1.8. Zaroven je potrebné skontrolovat spdsob spajania CD profi-
lov po dizke. Oby¢&ajne, podla odporugani dodavatela systému, musi
byt takyto spoj vyhotoveny pomocou pozdiznych spojovacich prvkov
na CD profily, pripevneny pomocou zavitoreznych skrutiek s CD pro-
filom a na mieste jeho prediZenia musi byt pouzity dodatoény zaves,
avsak vo vzdialenosti minimalne 15 cm. Okrem toho treba skontrolo-
vat, €i su spoje — ak sa vyskytuju vo vaéSom mnozstve — vzajomne
posunuté o minimalne 100 cm.

5.2.2. Prevzatie montaze izolacie (pouzitej podla Specifikacie systému)

5.2.2.1. Pri preberani montaze izolacie sa kontroluju technické para-

metre mineralnej viny. Kontrole podliehaju:

- typ,

— hrubka dosiek alebo rohozi,

— objemova hustota alebo charakteristické zatazenie vlastnou hmot-
nostou (v pripade tzv. hustoty viny uvedenej v technickom osved-
Ceni sa treba obratit na vyrobcu viny, ktory stanovi, aké charakteris-
tické zatazenie vlastnou hmotnostou je vhodné pre dany produkt),

— Sirka dosiek alebo rohozi,

— iné deklarované vlastnosti pozadované pre dany SSV.

5.2.2.2. Treba skontrolovat plynulost izola¢nej vrstvy (&i na spojoch

dosiek alebo rohozi z mineralnej viny nie su medzery). Nepripustné

su ,volnym okom* viditelné Skary na spojoch medzi koncami dosiek
alebo rohozi izolatného materialu.
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5.2.2.3. Maximéalna hrubka dosiek alebo rohoZi z minerainych vin
pouzitych na izolovanie zaveseného podhladu vyplyva z odporucani
dodavatefla systému.

5.2.3. Prevzatie montaze sdk dosiek

5.2.3.1. Treba sa zamerat na technické parametre sadrokartonovych
dosiek, t.j. naich:

- typ,

hrabku,

typ hrany,

— oznacenia podla EN 520.

Podla odporuc¢ani dodavatela alebo Specifikacie systému sa
musi oby€ajne kontrolovat oznacenie CE, typ a hrubka dosky, trieda
reakcie na ohen a Cislo suvisiaceho dokumentu.
5.2.3.2. Treba skontrolovat, &i bolo spojenie zavesého podhladu so
stenami vyhotovené podla odporu¢ani dodavatela systému. V pri-
pade pouzitia spoja s konstrukciou budovy (vyhotovenou z materialu
iného ako sdk doska) treba skontrolovat, ¢i bol vyhotoveny kizny spoj
(Obr. 15, bod 5.1.3.2). V pripade spojenia stropného obkladu so ste-
nami alebo obkladmi vyhotovenymi zo sdk dosiek musi byt na tomto
spoji pouzita ochranna paska: papierova alebo textilna zo skleného
vlakna.

Treba skontrolovat, Ci bola v zavesenych podhladoch s uhlo-
prieCkou dih§ou ako 15 m vyhotovena minimalne jedna dilataéna
Skara.
5.2.3.3. Kontrole podliehaju aj rozmery pouzitych sdk dosiek. Podla
odporucani dodavatela alebo Specifikacie systému musi byt minimal-
na Sirka sdk dosky rovna dvojitému modulu vzdialenosti rostu, mini-
malne vSak 80 cm. Na oplastenia stropu sa mbézu montovat ,prirezy*
zo sdk dosiek s diZzkou minimalne 40 cm a $irku minimalne 30 cm.
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nosny profil hlavny profil

Obr. 17.  Dvojarovriovy krizovy rost: 1 — sdk doska, 2 — CD
profil 60, 3 — soklovy UD profil, 4 — oto¢ny zaves,
5 — ty¢ zavesu, 6 — krizovy spojovaci prvok

5.2.3.4. Kontroluje sa minimalny posun spojov okrajov dosiek. Spo-
jenie kratSich okrajov dosiek v prie€nom usporiadani musi vzdy vy-
chadzat na profiloch CD 60. Spojenia v dalSich vrstvach musia byt
stupnovité — pozri obrazok nizsie.

min. 400 mm

—— III

Obr. 18.  Presunutie vrstiev oplastenia

min. 400 mm_ |

,________
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5.2.3.5. Treba skontrolovat Skaru medzi namontovanymi, susednymi
sdk doskami. Pripustné je posunutie pozdiznych a prie¢nych hran
maximalne o 3 mm.

5.2.3.6. Kontroluje sa aj spravny vyber skrutiek. Typ skrutiek musi
byt — podla odporu€ani dodavatela systému — prisp6sobeny typu
konStrukcie.

Na upevnovanie sdk dosiek k profilom CD 60 s hrubkou plechu
maximalne 0,6 mm, musia byt pouzité zavitorezné skrutky. Treba
skontrolovat, €¢o su pouzité skrutky dihSie ako hrubka sdk dosky
alebo celkova hrubka upeviovanych sdk dosiek (vo viacvrstvovych
oplasteniach) minimalne o 10 mm.

V pripade upevriovania sdk dosiek k rostu (napr. pre oplastenie
1x12,5 mm) vyhotovené z profilov CD 60 musia byt pouzité zavito-
rezné skrutky 3,5x25 mm.
5.2.3.7. Treba skontrolovat, i maximalny rozstup skrutiek v jednovrst-
vovom oplasteni a na vonkajSich vrstvach viacvrstvového oplastenia
predstavuje maximalne 17 cm. Podla odporu¢ani dodavatelov systé-
mov nesmie maximalny rozstup skrutiek vo vnutornych vrstvach via-
cvrstvového oplastenia presiahnut 40 cm.
5.2.3.8. Treba skontrolovat, i su hlavy pouzitych skrutiek hibSie ako
uroven plochy vyznacéenej kartonovym obkladom sdk dosiek. Treba
zaroven skontrolovat, €i su skrutky osadené tak, aby kartén okolo
hlavy skrutky nebol prerezany.

5.2.4. Prevzatie Skadrovania spojov

5.2.4.1. Treba sa zamerat na technické parametre Skarovacich hmét,
skontrolovat' ich typ, najma rozsah vyuZitia a oznacenie podla EN
13963. V sulade s odporu¢aniami dodavatela systému musi byt pouzi-
ta Skarovacie hmota urc¢ena na Skarovanie spojov medzi sdk doskami
s pouzitim Skarovacej pasky alebo na tmelenie bez Skarovacej pasky.
Je potrebné zaroven skontrolovat, ¢i ma pouzita hmota oznacenie CE,
jej ucel a rozsah pouzitia, ako aj Cislo suvisiaceho dokumentu.
5.2.4.2. V priebehu overovania kvality Skarovania podliehaju kontro-
le aj technické parametre pasky, najma jej typ, Sirka, rozsah vyuZitia
a oznacenie. Podla odporucania dodavatelov systému sa pouziva jed-
na zo systémovych Skarovacich pasok:

— samolepiaca zo skleného vlakna ,sietka®,
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— textilna paska zo skleného vlakna,
—  papierova paska.

Minimalna Sirka pasky musi byt 45 mm.
5.2.4.3. Je potrebné skontrolovat, aké Skarovacie pasky boli pouzité.
Podla odporuc€ani dodavatela systémov na vertikalnych spojoch sa
v pripade sdk dosiek so sploStenou hranou (NS, PRO, KS a KPOS)
mobzu pouzit vietky typy Skarovacich pasok. Samolepiaca Skarova-
cia paska (,sietka“) sa na spajané hrany sdk dosiek lepi priamo na
karton v sdk doskach typu NS a PRO a na vopred nanesenu kon-
Strukéna Skarovaciu hmotu (,na mokru sadru“) pre hrany typu NS,
PRO, KS a KPOS. V pripade pouzitia textilnej alebo papierovej pasky
treba skontrolovat, &i boli nalepené na spoje na ,mokru sadru®.

Vertikalne spoje (na znizenych pdvodnych hranach) medzi sdk
doskami s polkruhovou splostenou hranou (KPOS) mézeme stierkovat
bez pouzitia Skarovacej pasky za predpokladu, ze pouzijeme Specialne
pre tieto ucely urCenu konstrukénu Skarovaciu hmotu.

Treba skontrolovat, €i bolo stierkovanie horizontalnych spojov me-
dzi sdk doskami, t. j. ,zrezanych* hran, vyhotovené s pouzitim Skarova-
cich pasok textilnych alebo papierovych- lepenych na ,mokru sadru®.
5.2.4.4. Kontroluje sa aj spdsob pripravy ,zrezanych® hran na vytva-
ranie horizontalnych spojov. Podla odporucani dodavatela systému
musia byt ,zrezané“ hrany ur€ené na vyhotovenie horizontalneho
spoja Specialne vytvarované zrazanim pod uhlom priblizne 40 — 50
st. na vyske priblizne 2/3 hrubky dosky (to znamena 9 — 10 mm pre
sdk dosku s hrubkou 12,5 mm — Obr. 8). Je potrebné zhodnatit, Ci
pred samotnym pristupenim ku $karovaniu horizontalnych spojov boli
.Zzrezané“ hrany dokladne ocistené a &i boli priamo pred nanesenim
Skarovacej hmoty navih¢ené.
5.2.4.5. PocCas preberania je potrebné skontrolovat’ aj Skarovanie ver-
tikalnych a horizontalnych spojov. Podla odporucani dodavatela sys-
tému vyZaduje Skarovanie vertikalnych a horizontalnych spojov medzi
sdk doskami s pouzitim Skarovacej pasky lepenej na vopred nanesenu
konstrukénu Skarovaciu hmotu (,na mokru sadru®) druhu fazu stierko-
vania konstrukénou Skarovacou hmotou. Cielom druhej fazy tmelenia
je .prikrytie“ Skarovacej pasky stierkovou hmotou. Tmelenie vertikal-
nych spojov s pouzitim samolepiacich Skarovacich pasok, v zavislosti
od hibky hrany, mdze vyzadovat druhd fazu stierkovania konstrukénou
Skarovacou hmotou. V pripade, ak sa pozaduje vySsi Standard vyhoto-
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venia spoja, t. j. zdokonalenie jeho estetickych vlastnosti v mieste spo-
jov sdk dosiek alebo po celom povrchu steny, je potrebné skontrolovat,
¢i boli pouzité Specialne ,zaverecné® Skarovacie hmoty ur¢ené na za-
vere€né skarovanie (pozri opisy stupfiov $karovania PSG/Q1,2,3,4).
5.2.4.6. Podla odporucani dodavatela systému musia byt vSetky
horizontalne a vertikalne spoje medzi sdk doskami a vSetky obvo-
dové spoje (na obvodovych spojoch deliacej prieCky s konstrukciou
budovy) vyplnené systémovou Skarovacou hmotou vo vSetkych vrs-
tvach oplastenia. Treba skontrolovat, €i boli na vonkajSich vrstvach
oplastenia v8etky horizontalne spoje a vo vacsine pripadov vertikalne
spoje dodatoCne spevnené Skarovacou paskou (netyka sa Skarova-
cich hmét na stierkovanie bez pouzitia ochrannej pasky).

5.2.5. Prevzatie povrchu

5.2.5.1. Pri preberani kvality povrchu prebieha hodnotenie kvalita-
tivnej urovne hladkosti povrchu (hodnotenie urovne Skarovania) na
zaklade kvalitativnych typov Skarovania sadrokarténovych dosiek
podrobne popisanych v Kapitole 4.3.

5.2.5.2. Hodnotenie stupria odklonu pretinajucich sa rovin stien pre-
bieha na z&klade merani uvedenych v kapitole 4.2.

5.3. Stenovy obklad

5.3.1. Prevzatie montazZe konstrukcie

5.3.1.1. PoCas preberania montaze konstrukcie je potrebné venovat

pozornost technickym parametrom profilov:

- typ,

— hrubka plechu, z akého boli vyhotoveneé,

— vonkajSie rozmery,

— kvalita povrchu,

— oznacenia podla AT alebo EN 14195 porovnat’ s odporuc¢aniami
dodavatela a Specifikaciou systému. ObycCajne je ocelovy profil
oznaceny stavebnym oznacenim alebo znakom CE. Uvedena je
aj nominalna hrubka ocele pouZzitej pri jeho vyrobe, Cislo suvisia-
ceho dokumentu a tieZz hrubka alebo hmotnost' a typ antikoroz-
neho nateru (napr. 2275, AZ100).
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5.3.1.2. Kontroluju sa aj technické parametre a rozstup montaznych

prvkov ES alebo priamych zavesov (drziakov):

- typ,

—  rozstup,

— hrubka plechu,

— vonkajSie rozmery,

— kvalita povrchu,

— oznaCenia AT alebo EN 13964 (podfa odporucani dodavatelov
systému),

— oznacenia: stavebné oznacenie alebo CE.

Je potrebné skontrolovat aj typ pouzitého spojovacieho prvku
(podla odporucani dodavatela systému). Obycajne je to hmozdinka
alebo kolik s priemerom a dizkou, ktora zavisi od typu podloZia - mi-
nimalne v8ak 6x40, v maximalnom rozstupe 125 cm.
5.3.1.3. Kontroluju sa technické parametre a rozstup montaznych
prvkov po obvode stenového obkladu. Kontrolujeme maximalny roz-
stup a typ spojovacieho prvku, ktorym ma byt — podla odporucani
dodavatela systému — hmozdinka alebo kolik s priemerom dizkou
zvolenymi adekvatne k parametrom podlozia, ale minimalne 6x40, v
maximalnom rozstupe kazdych 100 cm.
5.3.1.4. Kontroluju sa technické parametre akustickej pasky odporu-
¢anej na pouzitie po obvode stropného obkladu, pod medzné profily
UD. Podla odporuc¢ani dodavatelov systému je to obyCajne paska zo
speneného polyetylénu s hrubkou minimalne 3 mm.
5.3.1.5. Je potrebné skontrolovat spravne ulozenie akustickej pasky
po obvode obkladu a medzi zavesmi (ES alebo inymi priamymi za-
vesmi) a podlozim, pokial to vyzaduje Specifikacia dodavatela systé-
mu. Podla odporucani dodavatela systému musi paska na spojoch
po celom povrchu styku zavesu s podlozim a po celom obvode obkla-
du, t. j. pozdiz obvodovych profilov UD, do seba tesne priliehat (ulo-
Zena na rozhrani), a po celej dizke tesne priliehat k podloZiu a pro-
filom (ziadne ,volnym okom® viditelné Strbiny medzi paskou, profilmi
a podlozim).
5.3.1.6. Kontroluje sa dizka a rozstup vertikalnych profilov. Podla od-
poru¢ani dodavatela systému musi byt dizka profilov o 1,0 — 1,5 cm
mensia ako je vySka podlazia alebo steny (vzdialenost medzi stredmi
horného a dolného profilu). Maximalny rozstup vertikalnych profilov
musi byt 60 mm.
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5.3.1.7. Kontroluju sa spoje medzi vertikdlnymi a horizontalnymi
profilmi. Dodavatelia systému neumozriuju trvalé a pevné spojenie
stipikovych profilov s horizontalnymi profilmi pomocou zavitoreznych
skrutiek a inych alebo s pouzitim svoriek.

5.3.1.8. Zaroven je potrebné urcit spdsob spajania vertikalnych profi-
lov po dizke. Podla odporuéani dodavatela systému musi byt takyto
spoj vyhotoveny pomocou pozdiZzneho spojovacieho prvku. Minimal-
na vzdialenost medzi spojmi susednych profilov nesmie byt mensia
ako 30 cm.

5.3.2. Prevzatie montaze izolacie (pouzitej podla Specifikdcie systému)

5.3.2.1. Pri preberani montaze izolacie sa kontroluju technické para-

metre mineralnej viny. Kontrole podliehaju:

- typ,

— hrudbka dosiek alebo rohozi,

— objemova hustota alebo charakteristické zatazenie vlastnou
hmotnostou (v pripade tzv. hustoty viny uvedenej v technickom
osvedcCeni sa treba obratit na vyrobcu viny, ktory stanovi, aké
charakteristické zatazenie vlastnou hmotnostou je vhodné pre
dany produkt),

— Sirka dosiek alebo rohozi,

— iné deklarované vlastnosti pozadované pre dany SSV.

5.3.2.2. Je potrebné skontrolovat, ¢i sa minimalne rozmery dosiek

a rohozi z mineralnej viny zhoduju s odporu€aniami dodavatela syste-

mu. ,Prirezy” izola€ného materialu s vySkou minimalne 30 cm mozno

montovat na maximalne 25 % povrchu , s vynimkou pasu viny dopiia-
jucej vypli na celkovu vySku obkladu.

5.3.2.3. Pocas kontroly sa treba zamerat’ na tesnost' ulozenia izola-

cie po celej vy8ke obkladu. Nepripustné su ,volnym okom® viditelné

Skary na horizontalnych spojoch medzi koncami dosiek alebo rohozi

izolacného materialu.
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5.3.3. Prevzatie montaze sdk dosiek

5.3.3.1. Treba sa zamerat' na technické parametre sadrokartonovych
dosiek, t.j. naich:

- typ,

hrabku,

typ hrany,

— oznaCenia podla EN 520.

Podla odporuc¢ani dodavatela alebo Specifikacie systému sa
musi oby€ajne kontrolovat oznacenie CE, typ a hrubka dosky, trieda
reakcie na ohen a Cislo suvisiaceho dokumentu.
5.5.3.2. Treba skontrolovat, ¢i bolo spojenie stenového obkladu so ste-
nami vyhotovené podla odporu€ani dodavatela systému. V pripade
pouzitia spoja s konstrukciou budovy (vyhotovenou z materialu iného
ako sdk doska) je potrebné vyhotovit klzny spoj. V pripade spojenia
stenového obkladu so stenami alebo obkladmi vyhotovenymi z sdk do-
siek musi byt na tomto spoji pouzita ochranna paska: papierova alebo
textilna zo skleného vlakna.
5.3.3.3. Podla odporuc¢ani dodavatela alebo v sulade so Specifikaciou
systému musia byt minimalne rozmery sdk dosiek pouzitych na pokry-
tie konstrukcie rovné dvojitému modulu rozstupu prvkov konstrukcie.
Vychadzame z toho, Zze vo vacsine pripadov je to 120 cm pre rozstup
profilov CD 60 kazdych 60 cm. Vy$ka musi byt rovna normovanej diz-
ke sdk dosiek alebo vySke podlazia.

V pripade stenovych obkladov s vySkou nad 260 cm mozno pou-
zit medzi sdk doskami horizontalne spoje. V pripade viacvrstvového
oplastenia je pripustné jedno horizontalne spojenie vo vnutornej vrs-
tve, pri vySke obkladu mensej ako 260 cm.

Vzdialenost medzi horizontalnymi spojmi sdk dosiek, v oblasti
toho istého pasma oplastenia (v tej istej vrstve), nesmie byt mensia
ako 200 cm (netyka sa oplastenia vnutornych vrstiev). Do oplastenia
obkladu je mozné namontovat ,prirezy” zo sdk dosiek s diZzkou mini-
malne 40 cm.
5.3.3.4. Pocas preberania sa zaroven kontroluje minimalny presun ho-
rizontalnych spojov. Horizontalne spoje v oblasti navzajom susediacich
pasem musia byt v kaZzdej vrstve stupnovitého oplastenia posunuté mi-
nimalne o 40 cm. Horizontalne spoje v mieste dalSich vrstiev oplaste-
nia navzajom susediacich, napr. prva a druha vrstva v dvojvrstvovom
oplasteni) musia byt navzajom posunuté minimalne o 40 cm.
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5.3.3.5. Kontroluje sa tiez minimalny posun vertikalnych spojov. Ver-
tikalne spoje v mieste dalSich, susediacich vrstiev oplastenia, musia
byt vzajomne posunuté minimalne o Sirku modulu vzdialenosti kon-
Strukcie, t. j. oby€ajne o 60 cm. V obkladoch so zhustenou konstruk-
ciou (napr. 40 alebo 30 cm) s pouzitim viacvrstvového oplastenia
(dvoj-, trojvrstvového) musia byt vertikalne spoje v mieste dalSich
(susediacich vrstiev oplastenia) vzajomne posunuté minimalne o Sir-
ku modulu vzdialenosti konstrukcie.

5.3.3.6. Treba skontrolovat’ aj velkost Skary medzi namontovanymi,
susednymi sdk doskami. Pripustné je posunutie pozdiznych a prieg-
nych hran maximalne o 3 mm.

5.3.3.7. Kontroluje sa aj spravny vyber skrutiek. Typ skrutiek musi
byt - podla odporu¢ani dodavatela systému - prispésobeny typu po-
uzitych profilov. Na upevnovanie sdk dosiek k vertikalnym profilom
CD s hrubkou maximalne 0,6 mm, musia byt pouzité zavitorezné
skrutky. Treba skontrolovat, ¢o su pouzité skrutky dlhSie ako hrubka
sdk dosky alebo celkova hrubka upevriovanych sdk dosiek (vo via-
cvrstvovych oplasteniach) minimalne o 10 mm. V pripade upevrova-
nia sdk dosiek k rostu (napr. pre oplastenie 1x12,5 mm) vyhotovené
z profilov CW (C) musia byt pouzité zavitorezné skrutky 3,5x25 mm.
5.3.3.8. Treba skontrolovat, i maximalny rozstup skrutiek v jednovrst-
vovom oplasteni a na vonkajSich vrstvach viacvrstvového oplastenia
predstavuje maximalne 25 cm. Podla odporuc¢ani dodavatelov systé-
mov nesmie maximalny rozstup skrutiek vo vnutornych vrstvach via-
cvrstvového oplastenia presiahnut’ 75 cm.

5.3.3.9. Podla odporuc¢ani dodavatela systému musia byt hlavy skru-
tiek zapustené pod uroviiou plochy vyznacenej kartbnovym obkla-
dom sdk dosiek. Treba zaroven skontrolovat, &i su skrutky osadené
tak, aby karton okolo hlavy skrutky nebol prerezany.

5.3.4. Prevzatie Skarovania spojov

5.3.4.1. Treba sa zamerat na technické parametre Skarovacich hmét,
skontrolovat ich typ, najma rozsah vyuZitia a oznacenie podla EN
13963. V sulade s odporu¢aniami dodavatela systému musi byt po-
uzita Skarovacie hmota uréena na konstrukéné Skarovanie spojov
medzi sdk doskami s pouZitim Skarovacej pasky alebo na stierkova-
nie bez Skarovacej pasky. Je potrebné zaroven skontrolovat, ¢i ma
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pouzitd hmota oznacenie CE, jej u€el a rozsah pouzitia, ako aj Cislo
suvisiaceho dokumentu.
5.3.4.2. PocCas overovania kvality Skarovania podliehaju kontrole aj
technické parametre Skarovacej pasky, najma jej typ, Sirka, rozsah
vyuzitia a oznacenie. Podla odporuc¢ania dodavatelov systému sa po-
uziva jedna zo systémovych Skarovacich pasok:
— samolepiaca zo skleného vlakna ,sietka®,
— textilna paska zo skleného vlakna,
— papierova paska.
Minimalna Sirka pasky musi byt 45 mm.
5.3.4.3. Je potrebné skontrolovat, aké Skarovacie pasky boli pouZzité.
Podla odporuc€ani dodavatela systémov na vertikalnych spojoch sa
v pripade sdk dosiek so splostenou hranou (NS,PRO, KS a KPOS)
mdbzu pouzit’ vSetky typy Skarovacich pasok. Samolepiaca Skarova-
cia paska (,sietka“) sa na spajané hrany sdk dosiek lepi priamo na
karton v sdk doskach s hranami typu NS a PRO a na vopred nanese-
nu konstrukénu Skarovaciu hmotu (,na mokra sadru) pre hrany typu
NS, PRO, KS a KPOS. V pripade pouzitia textilnej alebo papierovej
pasky treba skontrolovat, ¢i boli nalepené na spoje na ,mokru sadru®.
Vertikalne spoje (na znizenych pévodnych hranach) medzi sdk
doskami s polkruhovou splostenou hranou (KPOS) mézeme stier-
kovat bez pouzitia Skarovacej pasky za predpokladu, ze pouzijeme
Specialne pre tieto ucely uréenu konstrukénu Skarovaciu hmotu.
Treba skontrolovat, €i bolo stierkovanie horizontalnych spojov
medzi sdk doskami, t. j. ,zrezanych® hran, vyhotovené s pouzitim
Skarovacich pasok textilnych alebo papierovych lepenych na ,mokru
sadru®.
5.3.4.4. Kontroluje sa aj spdsob pripravy ,zrezanych® hran na vytva-
ranie horizontalnych spojov. Podla odporucani dodavatela systému
musia byt ,zrezané“ hrany ur€ené na vyhotovenie horizontalneho
spoja Specialne vytvarované zrazanim pod uhlom priblizne 40 — 50
st. na vySke priblizne 2/3 hrabky dosky (to znamena 9 — 10 mm pre
sdk dosku s hrubkou 12,5 mm — Obr. 8). Je potrebné zhodnotit, Ci
pred samotnym pristipenim ku Skarovaniu horizontalnych spojov boli
.Zzrezané“ hrany dokladne ocistené a &i boli priamo pred nanesenim
Skarovacej hmoty navihéené.
5.3.4.5. PoCas preberania je potrebné skontrolovat aj Skarovanie
vertikalnych a horizontalnych spojov. Podla odporuc¢ani dodavatela



5. Zakladné parametre doleZité pri preberani prac vykonanych v SSV 57

systému vyzaduje Skarovanie vertikalnych a horizontalnych spojov
medzi sdk doskami s pouzitim Skarovacej pasky lepenej na vopred
nanesenu konstrukénu Skarovaciu hmotu (,na mokrd sadru®) druhd
fazu stierkovania konstrukénou Skarovacou hmotou, ktorej cielom je
Lprikrytie* 8karovacej pasky stierkovou hmotou. Skarovanie vertikal-
nych spojov s pouzitim samolepiacich Skarovacich pasok, v zavislosti
od hibky hrany, méze vyzadovat druh fazu stierkovania konstruké-
nou Skarovacou hmotou. V pripade, ak sa pozaduje vysSi Standard
vyhotovenia spoja, t. j. zdokonalenie jeho estetickych vlastnosti v
mieste spojov sdk dosiek alebo po celom povrchu obkladu, je po-
trebné skontrolovat, ¢i boli pouzité Specialne ,zaverecné” Skarovacie
hmoty uréené na zavere¢né Skarovanie (pozri opisy stupfiov Skaro-
vania PSG/Q1,2,3,4).

5.3.4.6. Podla odporucani dodavatela systému musia byt vSetky ho-
rizontalne a vertikalne spoje medzi sdk doskami a v8etky obvodové
spoje (na obvodovych spojoch obkladu s konStrukciou budovy) vypl-
nené systémovou konstruk&nou Skarovacou hmotou vo vSetkych vrs-
tvach oplastenia. Treba skontrolovat, €i boli na vonkajSich vrstvach
oplastenia v8etky horizontalne spoje a vo vacsine pripadov vertikalne
spoje dodato€ne spevnené Skarovacou paskou (netyka sa Skarova-
cich hmét na stierkovanie bez pouzitia ochrannej pasky).

5.3.5. Prevzatie povrchu

5.3.5.1. Pri preberani kvality povrchu prebieha hodnotenie kvalita-
tivnej urovne hladkosti povrchu (hodnotenie urovne Skarovania) na
zaklade kvalitativnych typov Skarovania sadrokartonovych dosiek
podrobne popisanych v Kapitole 4.3.

5.3.5.2. Hodnotenie stupria odklonu pretinajucich sa rovin stien pre-
bieha na zéklade merani uvedenych v kapitole 4.2.



58 Technické podmienky vyhotovenia a preberania systémov suchej vystavby

5.4. Predstena (vyplfova stena)

5.4.1. Prevzatie montaze konstrukcie

PocCas preberania montaze konstrukcie je potrebné venovat pozor-
nost’ technickym parametrom profilov:
- typ,
— hrubka plechu, z akého boli vyhotoveneé,
— vonkaj8ie rozmery,
— kvalita povrchu,
— oznaCenia podla AT alebo EN 14195,
— porovnat ich s odporuc¢aniami dodavatela a Specifikaciou systému.
Obycajne je ocelovy profil oznaceny stavebnym oznacenim ale-
bo znakom CE. Zverejiiuje sa aj nominalna hrubka ocele pouzitej pri
jej vyrobe, Cislo suvisiaceho dokumentu a tiez hrubka alebo hmot-
nost a typ antikor6zneho nateru (napr. Z275, AZ100).
5.4.1.2. Kontroluju sa technické parametre a rozstup montaznych prv-
kov po obvode obkladu predsteny. Kontroluje sa ich maximalny roz-
stup, typ spojovacieho prvku. Podla odporu¢ani dodavatela systému
je to oby&ajne hmozdinka alebo kolik s priemerom a dizkou, ktora za-
visi od typu podlozia, avSak minimalne 6x40, v maximalnom rozstupe
kazdych 100 cm.
5.4.1.3. PocCas preberania si treba vSimat technické parametre akus-
tickej pasky po obvode predsteny. Vacsinou sa pouziva paska zo spe-
neného polyetylénu s min. hribkou 3 mm.
5.4.1.4. Treba dbat na spravne uloZenie akustickej pasky po obvode
predsteny. Dodavatelia systému obycajne odporucaju pouzit pasku
po celom obvode predsteny, t. j. pozdiz vertikalnych CW (C) a ho-
rizontalnych UW (U) profilov. Na spojoch dalSich fragmentov musi
paska k sebe tesne priliehat, t. j. musi byt ulozena na kontakt. Po
celej dizke musi tesne priliehat k podloZiu a profilom, aby neboli ,vol-
nym okom* viditelné Strbiny medzi paskou a profilom a podlozim.
5.4.1.5. Skimaju sa aj dizka a rozstup vertikalnych profilov. Podla od-
por&ani dodavatela a $pecifikacie systému musi byt tato dizka verti-
kalnych profilov CW (C) o 1,5 — 2,0 cm menSia ako je vySka podlazia
alebo steny, merajuc vzdialenost medzi stredmi horného a dolného
profilu UW (U). Maximalny rozstup profilov musi predstavovat 60, 40
alebo 30 cm, v zavislosti od systému.
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5.4.1.6. Pozornost treba venovat typu spojov medzi profilmi CW (C)
a UW (U). Dodavatelia systému neumozriuju trvalé a pevné spojenie
stipikovych profilov CW (C) s horizontalnymi profilmi UW (U) pomo-
cou zavitoreznych skrutiek alebo s pouzitim svoriek.
5.4.1.7. Dolezité je aj spajanie profilov CW (C) po dizke, ktoré sa tak-
tiez kontroluje. Podla odporucani dodavatela a Specifikacie systému
sa takéto spajanie musi vykonat na profiloch CW (C) v nasledovnych
dizkach:
— 50 cm pre profil CW (C) 50,
— 75cm pre CW (C) 75,
— 100 cm pre profil CW (C) 100,

Inym akceptovanym rieSenim je pouzitie vlozky vyhotovene;j
z dodatoé&ného profilu CW (C) alebo UW (U) s dizkou 100, 150 alebo
200 cm. Minimalna vzdialenost medzi osami spojov susednych profi-
lov nesmie byt menSia ako 30 cm.

V pripade predstien s vySkou do 300 cm sa nesmu pouzivat pro-
fily spajané po dizke.

5.4.2. Prevzatie montaze izolacie (pouzitej podla Specifikdcie systému)

5.4.2.1. Pri preberani montaze izolacie sa kontroluju technické para-

metre mineralnej viny. Kontrole podliehaju:

- typ,

— hrubka dosiek alebo rohozi,

— objemova hustota alebo charakteristické zatazenie vlasthou hmot-
nostou (v pripade tzv. hustoty viny uvedenej v technickom osved-
Ceni sa treba obratit na vyrobcu viny, ktory stanovi, aké charakteris-
tické zatazenie vlastnou hmotnostou je vhodné pre dany produkt),

— Sirka dosiek alebo rohozi,

— iné deklarované vlastnosti pozadované pre dany SSV.

5.4.2.2. Pozornost treba venovat minimalnym rozmerom dosiek a ro-

hozi z mineralnej viny. Podla odporucani dodavatela systému musia

mat taku Sirku, ktora zabezpeci montaz izolacie bez vertikalnych spojov

medzi stipikmi a taka vySku — rovni obchodnej dizke — pre dosky, t. j.

obygajne 100 cm alebo rovnu obchodnej dizke, prip. vyske steny — pre

rohoze. Pripustné je montovanie na maximalne 25 % povrchu ,prirezov*
izolaCného materialu s vySkou minimalne 30 cm, s vynimkou pasu viny
dopinajucej vypli na celkovu vysku steny.
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5.4.2.3. Pri preberani je potrebné skontrolovat’ tesnost’ priestoru vo
vnutri profilov CW (C) vyplneného mineralnou vinou. Najma, &i su
podfa odporucani dodavatefla systému dosky alebo rohozZe z mineral-
nej viny prispdsobené rozstupu stipikov, t. j. & dosahuiju Sirku 30 cm,
40 cm alebo 60 cm. V pripade makkej sklenej viny si treba vSimat —
najma pri montazi izolacie vo vysokych predstenach — €i boli pouzité
kliny so Sirkou 0 1 — 3 cm vacSou ako je rozstup profilov.
5.4.2.4. PocCas kontroly sa treba zamerat na tesnost’ ulozenia izolacie
po celej vyske steny. Nepripustné su ,volnym okom® viditelné Skary
na horizontalnych spojoch medzi koncami dosiek alebo rohozi izola¢-
ného materialu. Mimoriadnu pozornost treba venovat dékladnému
vyplneniu priestoru vo vnutri horného a doIného profilu UW (U).
5.4.2.5. Maximalna hrubka dosiek alebo rohozi z mineralnej viny —
podla odportéani systému — je oby&ajne rovna $irke stipikovych pro-
filov CW (C), t.j.:
— 50 mm pre profil CW (C) 50,
— 75 mm pre profil CW (C) 75,
— 100 mm pre profil CW (C) 100.

V pripade pouzitia spojov hlavnych profilov tvoriacich uzavrety
usek, tzv. ,skrifu®, je potrebné tento spoj vyplnit vinou podfa odporu-
Cani dodavatela alebo v sulade so Specifikaciou systému.

5.4.3. Prevzatie montaze sdk dosiek

5.4.3.1. Treba sa zamerat na technické parametre sadrokartonovych
dosiek, t.j. naich:

- typ,

— hrubku,

— typ hrany,

— oznacenia podla EN 520.

Podla odporu¢ani dodavatela alebo Specifikacie systému sa
musi obyc€ajne kontrolovat oznacenie CE, typ a hrubka dosky, trieda
reakcie na ohen a Cislo suvisiaceho dokumentu.
5.4.3.2. Treba skontrolovat, ¢i bolo spojenie predsteny so stenami
vyhotovené podla odporu€ani dodavatela systému. V pripade pouzi-
tia spoja s konstrukciou budovy (vyhotovenou z materialu iného ako
sdk doska) je potrebné skontrolovat, ¢i bol vyhotoveny klzny spoj
(bod 5.1.3.2). V pripade spojenia predsteny so stenami alebo ob-
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kladmi vyhotovenymi zo sdk dosiek musi byt na tomto spoji pouzita
ochranna paska: papierova alebo textilna zo skleného viakna.
5.4.3.3. Podla odporucani dodavatela alebo v sulade so Specifika-
ciou systému musia byt minimalne rozmery sdk dosiek rovné dvojité-
mu modulu rozstupu prvkov konstrukcie. Vychadzame z toho, ze vo
vacésine pripadov je to 120 cm pre rozstup stipikov kazdych 60 cm.
Vyska musi byt rovna normovanej dizke sdk dosiek alebo vyske pod-
lazia. V pripade stien s vySkou nad 260 cm mozno pouzit medzi sdk
doskami horizontalne spoje. V pripade viacvrstvového oplastenia je
pripustné jedno horizontalne spojenie vo vnutornej vrstve, pri vySke
obkladu mensej ako 260 cm.

Vzdialenost medzi horizontalnymi spojmi sdk dosiek, v oblasti
toho istého pasma oplastenia (v tej istej vrstve), nesmie byt mensia
ako 200 cm. Do oplastenia stien je mozné namontovat ,prirezy” zo
sdk dosiek s vySkou minimalne 40 cm.
5.4.3.4. Kontroluje sa minimalny posun horizontalnych spojov. Hori-
zontalne spoje v oblasti navzajom susediacich pasiem musia byt v
kazdej vrstve stupriovitého oplastenia posunuté minimalne o 40 cm.
5.4.3.5. Kontroluje sa tiez minimalny posun vertikalnych spojov. V
predstenach s rozstupom konstrukcie (napr. 40 alebo 30 cm) s pouzi-
tim viacvrstvového oplastenia (3- alebo 4-vrstvového) musia byt ver-
tikalne spoje v mieste dalSich (susediacich a nesusediacich vrstiev
oplastenia) — podla moznosti — vzajomne posunuté minimalne o Sirku
modulu vzdialenosti konStrukcie.
5.4.3.6. Treba skontrolovat Skaru medzi namontovanymi, susednymi
sdk doskami. Pripustné je posunutie pozdiznych a prie¢nych hran
maximalne o 3 mm.
5.4.3.7. Kontroluje sa aj spravny vyber skrutiek. Typ skrutiek musi
byt — podla odporu¢ani dodavatela systému — prispésobeny typu
konstrukcie. Na upeviiovanie sdk dosiek k stipikovym profilom CW
(C) s hrubkou maximalne 0,6 mm, musia byt pouzité zavitorez-
né skrutky. Treba skontrolovat, €i su pouzité skrutky dlhSie ako
hrabka sdk dosky alebo celkova hribka upeviiovanych sdk dosiek
(vo viacvrstvovych oplasteniach) minimalne o 10 mm. V pripade
upevinovania sdk dosiek k ocelovej konstrukcii (napr. pre oplaste-
nie 1x12,5 mm) z profilov CW (C) musia byt pouzité zavitorezné
skrutky 3,5x25 mm.
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5.4.3.8. Treba skontrolovat, ¢i maximalny rozstup skrutiek v jednovrst-
vovom oplasteni a na vonkajsich vrstvach viacvrstvového oplastenia
predstavuje maximalne 25 cm. Podl'a odporiucani dodavatelov sys-
témov nesmie maximalny rozstup skrutiek vo vnutornych vrs-
tvach viacvrstvového oplastenia presiahnut’ 75 cm.

5.4.3.9. Treba skontrolovat, ¢i su hlavy pouzitych skrutiek hibSie ako
uroven plochy vyznacenej kartbnovym obkladom sdk dosiek. Treba
zaroven skontrolovat, €i su skrutky osadené tak, aby karton po celom
obvode okolo hlavy skrutky nebol prerezany.

5.4.4. Prevzatie Skarovania spojov

5.4.4.1. Treba sa zamerat na technické parametre Skarovacich hmét,
skontrolovat’ ich typ, najma rozsah vyuzitia a oznacenie podfa EN
13963. V sulade s odporu€aniami dodavatela systému musi byt po-
uzita Skarovacie hmota uréena na konstrukéné Skarovanie spojov
medzi sdk doskami s pouzitim Skarovacej pasky alebo na stierkova-
nie bez Skarovacej pasky. Je potrebné zaroven skontrolovat, ¢i ma
pouzita hmota oznacenie CE, jej UCel a rozsah pouzitia, ako aj Cislo
suvisiaceho dokumentu.
5.4.4.2. PoCas overovania kvality Skarovania podliehaju kontrole aj
technické parametre Skarovacej pasky, najma jej typ, Sirka, rozsah
vyuzitia a oznaCenie. Podla odporucania dodavatelov systému sa
pouziva jedna zo systémovych Skarovacich pasok:
— samolepiaca zo skleného vlakna ,sietka®,
— textilna paska zo skleného viakna
— papierova paska.

Minimalna Sirka pasky musi byt 45 mm.
5.4.4.3. Je potrebné skontrolovat, aké Skarovacie pasky boli pou-
zité. Podfla odporucani dodavatela systémov na vertikalnych spo-
joch sa v pripade sdk dosiek so splostenou hranou (NS,PRO, KS a
KPOS) mbézu pouzit vSetky typy Skarovacich pasok. Samolepiaca
Skarovacia paska (,sietka“) sa na spajané hrany sdk dosiek lepi
priamo na karton v sdk doskach s hranami typu NS a PRO a na vo-
pred nanesenu konstrukéna Skarovaciu hmotu (,na mokru sadru®)
pre hrany typu NS, PRO, KS a KPOS. V pripade pouZzitia textilnej
alebo papierovej pasky treba skontrolovat, ¢i boli nalepené na spo-
je na ,mokru sadru®.



5. Zakladné parametre doleZité pri preberani prac vykonanych v SSV 63

Vertikalne spoje (na znizenych pévodnych hranach) medzi sdk
doskami s polkruhovou splostenou hranou (KPOS) mézeme stier-
kovat bez pouzitia Skarovacej pasky za predpokladu, Ze pouzijeme
Specialne pre tieto ucely uréenu konstrukénu Skarovaciu hmotu.

Treba skontrolovat, Ci bolo stierkovanie horizontalnych spojov
medzi sdk doskami, t. j. ,zrezanych® hran, vyhotovené s pouZitim
Skarovacich pasok textiiného alebo papierového typu lepenych na
»,mokru sadru®.
5.4.4.4. Kontroluje sa aj spbésob pripravy ,zrezanych“ hran na vytva-
ranie horizontalnych spojov. Podla odporu€ani dodavatela systému
musia byt ,zrezané“ hrany urcené na vyhotovenie horizontalneho
spoja Specialne vytvarované zrazanim pod uhlom priblizne 40 — 50°
na vysSke priblizne 2/3 hrabky dosky (to znamena 9-10 mm pre sdk
dosku s hrubkou 12,5 mm — Obr. 8). Je potrebné zhodnotit, i pred
samotnym pristupenim ku Skarovaniu horizontalnych spojov boli ,zre-
zané“ hrany dékladne ocistené a &i boli priamo pred nanesenim Ska-
rovacej hmoty navihéené.
5.4.4.5. PocCas preberania je potrebné skontrolovat aj Skarovanie
vertikalnych a horizontalnych spojov. Podla odporuc€ani dodavatela
systému vyzaduje Skarovanie vertikalnych a horizontalnych spojov
medzi sdk doskami s pouZitim Skarovacej pasky lepenej na vopred
nanesenu konstrukéna Skarovaciu hmotu (,na mokrd sadru®) druhud
fazu stierkovania konstrukénou Skarovacou hmotou, ktorej cielom je
prikrytie* $karovacej pasky stierkovou hmotou. Skarovanie vertikal-
nych spojov s pouzitim samolepiacich Skarovacich pasok, v zavislosti
od hibky hrany, méze vyzadovat druht fazu stierkovania konstruké-
nou Skarovacou hmotou. V pripade, ak sa poZaduje vysS$i Standard
vyhotovenia spoja, t. j. zdokonalenie jeho estetickych vlastnosti v
mieste spojov sdk dosiek alebo po celom povrchu steny, je potrebné
skontrolovat, Ci boli pouzité Specialne ,zaverecné“ Skarovacie hmo-
ty ur€ené na zaverecné Skarovanie (pozri opisy stupriov Skarovania
PSG/Q1,2,3,4).
5.4.4.6. Podla odporuc¢ani dodavatela systému musia byt vSetky ho-
rizontalne a vertikalne spoje medzi sdk doskami a v8etky obvodové
spoje (na obvodovych spojoch predsteny s konstrukciou budovy) vy-
plnené systémovou konstrukénou Skarovacou hmotou vo vSetkych
vrstvach oplastenia. Treba skontrolovat, €i boli na vonkajSich vrs-
tvach oplastenia vSetky horizontalne spoje a vo vacsine pripadov
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vertikalne spoje dodato¢ne spevnené Skarovacou paskou (netyka sa
Skarovacich hmot na stierkovanie bez pouzitia ochrannej pasky).

5.4.5. Prevzatie povrchu

5.4.5.1. Pri preberani kvality povrchu prebieha hodnotenie kvalita-
tivnej urovne hladkosti povrchu (hodnotenie Urovne Skarovania) na
zaklade kvalitativnych typov Skarovania sadrokarténovych dosiek
podrobne popisanych v Kapitole 4.3.

5.4.5.2. Hodnotenie stupria odklonu pretinajucich sa rovin stien pre-
bieha na zaklade merani uvedenych v kapitole 4.2.

5.5. Stropny obklad

5.5.1. Prevzatie montaze konstrukcie

PoCas preberania montadze rostu je potrebné venovat pozornost

technickym parametrom profilov:

- typ,

— hrubka plechu, z akého boli vyhotovené,

— vonkajsie rozmery,

— kvalita povrchu,

— oznacCenia podla AT alebo EN 14195,

— porovnat ich s odporu¢aniami dodavatela a Specifikaciou systému.
Obycajne je ocelovy profil oznaleny stavebnym oznacenim, ale-

bo znakom CE. Zverejiiuje sa aj nominalna hrubka ocele pouzitej pri

jej vyrobe, Cislo suvisiaceho dokumentu a tiez hrubka alebo hmot-

nost’ a typ antikorézneho nateru (napr. 2275, AZ100).

5.5.1.2. Pozornost venujeme aj rozstupu montaznych prvkov po ob-

vode stropného obkladu. Treba skontrolovat najma maximalny roz-

stup a typ spojovacich prvkov a porovnat ich s odporu¢aniami do-

davatela a Specifikaciou systému. Obycajne sa pri montazi pouziva

hmozdinka alebo kolik s priemerom a dizkou, ktora zavisi od typu

podloZia, avSak minimalne 6x40, v maximalnom rozstupe kazdych

100 cm.

5.5.1.3. Kontroluju sa technické parametre utesfiujucej pasky odpo-

ra¢anej na pouZzitie po obvode stropného obkladu, pod medzné profi-

ly UD. Podla odporu¢ani dodavatelov systému je to obyCajne paska

z0 speneného polyetylénu s hrubkou minimalne 3 mm.
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5.5.1.4. V pripade pouzitia akustickej pasky treba skontrolovat sp6-
sob jej ulozenia po obvode stropného obkladu a medzi zavesmi (ES
alebo inymi priamymi zavesmi) a podlozim, pokial to vyzaduje Speci-
fikacia dodavatela systému. Podla odporu¢ani dodavatela systému
musi paska na spojoch po celom povrchu styku zavesu s podlozim,
t.j. pozdiz obvodovych profilov UD, do seba tesne priliehat (uloZzena
na rozhrani), a po celej dizke tesne priliehat k podloZiu a profilom
bez akychkolvek ,volnym okom* viditelnych Strbin medzi paskou,
profilmi a podlozim.

5.5.1.5. Dalej sa kontroluju technické parametre a rozstup zavesov
pouzitych na montaz stropného obkladu a ich zhodnost' s odporuca-
niami dodavatela a so Specifikaciou systému. Je potrebné skontro-
lovat maximalny rozstup a typ mechanickych spojovacich prvkov a
ich zhodnost' s odporu¢aniami dodavatela a Specifikaciou systému.
Obyc¢ajne pri pouziti konstrukcie stropného obkladu v samostatnom
usporiadani - jednouroviiovom s jednou doskou s hrubkou 12,5 mm,
bez dodatoCného zatazenia, nesmie maximalny rozstup zavesov
presiahnut 100 cm.

5.5.1.6. Treba sa zamerat’ na rozstup profilov v stropnom obklade a
predovsetkym je potrebné skontrolovat to, €i sa maximalny rozstup
zhoduje s odporu€aniami dodavatela a so Specifikaciou systému a
stavebnym projektom. Maximalny rozstup medzi profilmi v konstrukcii
stropného obkladu v jednouroviiovom usporiadani, s jednou doskou
hrabky 12,5 mm predstavuje:

— 50 cm pri prie€nej montazi dosiek,

— 40 cm pri pozdiZnej montazi dosiek.

5.5.1.7. Kontroluju sa ocelové mechanické spojovacie prvky uréené
na upevhovanie (napr. ES), ktoré maju byt prispésobené podloZziu
a charakteru prace konstrukcie (zéna tlakového a rozpinavého na-
mahania v zelezobetdne). Parametre spojovacich prvkov musia byt
uvedené v technickej dokumentacii (stavebnom projekte).

5.5.2. Prevzatie montaze izolacie (pouzitej podla Specifikacie systému)

5.5.2.1. Pri preberani montaze izolacie sa kontroluju technické para-
metre mineralnej viny. Kontrole podliehaju:

- typ7
— hrubka dosiek alebo rohozi,



66 Technické podmienky vyhotovenia a preberania systémov suchej vystavby

— objemova hustota alebo charakteristické zataZenie vlastnou
hmotnostou (v pripade tzv. hustoty viny uvedenej v technickom
osvedcCeni sa treba obratit na vyrobcu viny, ktory stanovi, aké
charakteristické zatazenie vlastnou hmotnostou je vhodné pre
dany produkt),

— Sirka dosiek alebo rohozi,

— iné deklarované vlastnosti pozadované pre dany SSV.

5.5.2.2. Treba skontrolovat plynulost izola¢nej vrstvy (Ci na spojoch

dosiek alebo rohozi z mineralnej viny nie si medzery). Nepripustné

su ,volnym okom* viditelné Skary na spojoch medzi koncami dosiek
alebo rohozi izolaéného materialu.

5.5.2.3. Kontroluje sa hrubka pouZitych dosiek alebo rohoZi z mine-

ralnej viny. Ich hrdbka musi byt v sulade s odporu¢aniami dodavate-

fov systému.

5.5.3. Prevzatie montaze sdk dosiek

5.5.3.1. Treba sa zamerat na technické parametre sadrokarténovych
dosiek, t.j. naich:

- typ,

—  hrabku,

— typ hrany,

— oznacenia podla EN 520.

Podla odporucani dodavatela alebo Specifikacie systému sa
musi obyc€ajne kontrolovat oznacenie CE, typ a hrubka dosky, trieda
reakcie na ohen a Cislo suvisiaceho dokumentu.
5.5.3.2. Treba skontrolovat, &i bolo spojenie stropného obkladu so
stenami vyhotovené podla odporucani dodavatela systému. V pri-
pade pouzitia spoja s konstrukciou budovy (vyhotovenou z materialu
iného ako sdk doska) je potrebné vyhotovit kizny spoj. V pripade
spojenia stropného obkladu so stenami alebo obkladmi vyhotoveny-
mi zo sdk dosiek musi byt na tomto spoji pouzita ochranna paska:
papierova alebo textilna zo skleného viakna.
5.5.3.3. Podla odporucani dodavatela systému, musia mat’ minimalne
rozmery sdk dosiek $irku rovni obchodnej $irke a dizka musi byt rovna
obchodnej dizke. V krajnych pasmach oplastenia (po obvode stropného
obkladu) je pripustné montovanie na Sirke prirezov Sirokych minimalne
30 cm. V pripade prie€nej montaze je pripustné montovanie prirezov
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sdk dosiek s minimalnou dizkou 40 cm. V pripade pozdiZznej montaze je
pripustné montovanie prirezov sdk dosiek s minimalnou dizkou 40 cm.
5.5.3.4. Kontroluje sa minimalny posun spojov okrajov sdk dosiek.
Spojenie kratSich okrajov sadrokartonovych dosiek v prie€nom uspo-
riadani musi vzdy vychadzat na profiloch CD 60. Spojenia v dalSich
vrstvach musia byt stupriovité — Obr. 18.

5.5.3.5. Treba skontrolovat Skaru medzi namontovanymi, susednymi
sdk doskami. Pripustné je posunutie pozdiznych a prie¢nych hran
maximalne o 3 mm.

5.5.3.6. Kontroluje sa aj spravny vyber skrutiek. Treba skontrolovat, Ci
je typ skrutiek prisposobeny typu konstrukcie v sulade s odporuc¢ania-
mi dodavatela systému. Na upeviiovanie sdk dosiek k profilom CD 60
s hrubkou plechu maximalne 0,6 mm, musia byt pouzité zavitorezné
skrutky. Treba skontrolovat, ¢o su pouzité skrutky dlhSie ako hrubka
sdk dosky alebo celkova hrabka upevriovanych sdk dosiek (vo via-
cvrstvovych oplasteniach) minimalne o 10 mm. V pripade upeviiovania
sdk dosiek k ocelovej konstrukcii (napr. pre oplastenie 1x12,5 mm) z
profilov CD 60 musia byt pouzité zavitorezné skrutky 3,5x25 mm.
5.5.3.7. Treba skontrolovat, ¢i maximalny rozstup skrutiek v jed-
novrstvovom oplasteni a na vonkajSich vrstvach viacvrstvového
oplastenia predstavuje maximalne 17 cm. Podl'a odporucani dodava-
tefov systémov nesmie maximalny rozstup skrutiek vo vnutornych vrs-
tvach viacvrstvového oplastenia presiahnut 40 cm.

5.5.3.8. Treba skontrolovat, ¢i su hlavy pouzitych skrutiek hlbSie ako
uroven plochy vyznacenej kartbnovym obkladom sdk dosiek. Treba
zaroven skontrolovat, €i su skrutky osadené tak, aby kartén okolo
hlavy skrutky nebol prerezany.

5.5.4. Prevzatie Skarovania spojov

5.5.4.1. Treba sa zamerat na technické parametre Skarovacich hmét,
skontrolovat ich typ, najma rozsah vyuzitia a oznacenie podla EN
13963. V sulade s odporu€aniami dodavatela systému musi byt po-
uzitd Skarovacie hmota ur€ena na konstrukéné Skarovanie spojov
medzi sdk doskami s pouzitim Skarovacej pasky alebo na stierkova-
nie bez Skarovacej pasky. Je potrebné zaroven skontrolovat, ¢i ma
pouzitd hmota oznacenie CE, jej u€el a rozsah pouZitia, ako aj Cislo
suvisiaceho dokumentu.
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5.5.4.2. PoCas overovania kvality Skarovania podliehaju kontrole aj
technické parametre Skarovacej pasky, najma jej typ, Sirka, rozsah
vyuZzitia a oznacCenie. Podla odporu€ania dodavatefov systému sa
pouziva jedna zo systémovych Skarovacich pasok:
— samolepiaca zo skleného vilakna ,sietka®,
— textilna paska zo skleného vlakna,
— papierova paska.
Minimalna Sirka pasky musi byt 45 mm.
5.5.4.3. Je potrebné skontrolovat, aké Skarovacie pasky boli pouzité.
Podla odporucani dodavatela systémov na vertikalnych spojoch sa
v pripade sdk dosiek so splostenou hranou (NS,PRO, KS a KPOS)
mozu pouzit vSetky typy Skarovacich pasok. Samolepiaca Skarova-
cia paska (,sietka“) sa na spajané hrany sdk dosiek lepi priamo na
karton v sdk doskach s hranami typu NS a PRO a na vopred nanese-
nu konstrukEnu Skarovaciu hmotu (,na mokru sadru®) pre hrany typu
NS, PRO, KS a KPOS. V pripade pouzitia textilnej alebo papierovej
pasky treba skontrolovat, ¢i boli nalepené na spoje na ,mokru sadru®.
Vertikalne spoje (na znizenych pévodnych hranach) medzi sdk
doskami s polkruhovou splostenou hranou (KPOS) mézeme stier-
kovat bez pouzitia Skarovacej pasky za predpokladu, ze pouzijeme
Specialne pre tieto ucely uréenu konstrukénu Skarovaciu hmotu.
Treba skontrolovat, €i bolo stierkovanie horizontalnych spojov
medzi sdk doskami, t. j. ,zrezanych® hran, vyhotovené s pouZzitim
Skarovacich pasok textilného alebo papierového lepenych na ,mokru
sadru®.
5.5.4.4. Kontroluje sa aj spdsob pripravy ,zrezanych® hran na vytva-
ranie horizontalnych spojov. Podla odporucani dodavatela systému
musia byt ,zrezané“ hrany ur€ené na vyhotovenie horizontalneho
spoja Specialne vytvarované zrazanim pod uhlom priblizne 40 — 50°
na vysSke priblizne 2/3 hrabky dosky (to znamena 9-10 mm pre sdk
dosku s hrubkou 12,5 mm, Obr. 8). Je potrebné zhodnotit, &i pred
samotnym pristupenim ku Skarovaniu horizontalnych spojov boli ,zre-
zané“ hrany dékladne ocistené a &i boli priamo pred nanesenim ska-
rovacej hmoty navihéené.
5.5.4.5. PoCas preberania je potrebné skontrolovat aj Skarovanie
vertikalnych a horizontalnych spojov. Podla odporuc¢ani dodavatela
systému vyZaduje Skarovanie vertikalnych a horizontalnych spojov
medzi sdk doskami s pouzitim Skarovacej pasky lepenej na vopred
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nanesenu konstrukénu Skarovaciu hmotu (,na mokrd sadru®) druhud
fazu stierkovania konstrukénou Skarovacou hmotou. Ciefom druhe;j
fazy Skarovania je ,prikrytie“ Skarovacej pasky stierkovou hmotou.
Skarovanie vertikalnych spojov s pouzitim samolepiacich $karova-
cich pasok, v zavislosti od hibky hrany, méze vyzadovat druhu fazu
stierkovania konstrukénou Skarovacou hmotou. V pripade, ak sa po-
zaduje vySSi Standard vyhotovenia spoja, t. j. zdokonalenie jeho este-
tickych vlastnosti v mieste spojov sdk dosiek alebo po celom povrchu
steny, je potrebné skontrolovat, ¢i boli pouzité Specialne ,zaverecné®
Skarovacie hmoty urCené na zavere¢né Skarovanie.

5.5.4.6 Podla odporucani dodavatela systému musia byt vSetky ho-
rizontalne a vertikalne spoje medzi sdk doskami a v8etky obvodové
spoje (na obvodovych spojoch deliacej priecky s konstrukciou budo-
vy) vyplnené systémovou konstrukénou Skarovacou hmotou vo vSet-
kych vrstvach oplastenia. Treba skontrolovat, i boli na vonkajSich
vrstvach oplastenia v8etky horizontalne spoje a vo vacsine pripadov
vertikalne spoje dodatoCne spevnené Skarovacou paskou (netyka sa
Skarovacich hmét na stierkovanie bez pouzitia ochrannej pasky).

5.5.5. Prevzatie povrchu

5.5.5.1. Pri preberani kvality povrchu prebieha hodnotenie kvalita-
tivnej urovne hladkosti povrchu (hodnotenie urovne Skarovania) na
zaklade kvalitativnych typov Skarovania sadrokartonovych dosiek
podrobne popisanych v Kapitole 4.3.

5.5.5.2. Hodnotenie stupria odklonu pretinajucich sa rovin stien pre-
bieha na zéklade merani uvedenych v kapitole 4.2.

5.6. Podkrovie

5.6.1. Prevzatie montaze konstrukcie

PoCas preberania montaze roStu je potrebné venovat pozornost
technickym parametrom profilov:

- typ,

— hrubka plechu, z akého boli vyhotoveneé,

— vonkajSie rozmery,

— kvalita povrchu,
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— oznaCenia podla AT alebo EN 14195,
— porovnat ich s odporu¢aniami dodavatela a Specifikaciou systému.
Obyc¢ajne je ocelovy profil oznaceny stavebnym oznacenim
alebo znakom CE. Zverejfiuje sa aj nominalna hrubka ocele pouzi-
tej pri jej vyrobe, Cislo suvisiaceho dokumentu a tiez hrubka alebo
hmotnost a typ antikorézneho nateru (napr. 2275, AZ100).
5.6.1.2. Treba skontrolovat technické parametre a rozstup montaz-
nych zavesov (napr. priamych zavesov ES):
- typ,
— nosnost,
— rozstup,
— hrubka plechu,
— vonkajSie rozmery,
— kvalita povrchu,
— oznacCenia podla AT alebo EN 13964.
Obyc&ajne sa kontroluju — podla odporu¢ani dodavatela systému
— oznacenia: stavebné oznacenie alebo CE, nominalna hrubka oce-
le pouzitej na vyrobu zavesov, Cislo suvisiaceho dokumentu, hrabka
alebo hmotnost a typ antikoré6zneho nateru: napr. Z275; AZ100). Kon-
troluje sa aj typ pouzitych spojovacich prvkov, ktorymi su podla odpo-
rd¢ani dodavatela minimalne 2 skrutky do drevenej konstrukcie
(napr. 3,5x35) s minimalnou hibkou skrutkovania 20 mm.
5.6.1.3. Kontroluju sa aj technické parametre a rozstup montaznych
prvkov po obvode oplastenia podkrovia. Je potrebné skontrolovat ich
maximalny rozstup, typ spojovacieho prvku. Oby¢ajne je to hmozdinka
alebo kolik s priemerom a dizkou, ktora zavisi od typu podlozia, av§ak
minimalne 6x40, v maximalnom rozstupe kazdych 100 cm).
5.6.1.4. Kontroluju sa technické parametre akustickej pasky odporu-
¢anej na pouzitie po obvode oplastenia podkrovia, pod soklové profi-
ly UD. Podla odporu¢ani dodavatelov systému je to obyCajne paska
zo speneného polyetylénu s hribkou minimalne 3 mm.
5.6.1.5. V pripade pouZitia akustickej pasky treba skontrolovat’ spésob
jej ulozenia po obvode oplastenia podkrovia a medzi zavesmi (ES, pria-
mymi alebo inymi priamymi zavesmi) a podlozim, pokial to vyZaduje
Specifikacia dodavatela systému. Podla odporu¢ani dodavatela systé-
mu musi paska na spojoch po celom povrchu styku zavesu s podlozim,
t. j. pozdiz obvodovych profilov UD, do seba tesne priliehat (uloZzena
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na rozhrani), a po celej dizke tesne priliehat k podloZiu a profilom bez
akychkolvek ,volnym okom* viditelnych Strbin medzi paskou, profilmi a
podlozim.

5.6.1.6. Kontrole podliehaju dizka a rozstup CD profilov, ktoré maju mat
podla odporiéani dodavatela systému oby&ajne dizku o0 1,5 — 2,0 cm
kratSiu nez je vzdialenost medzi obvodovymi UD profilu s rozstupom
kazdych 40 cm.

5.6.1.7. Kontroluje sa sp6sob spajania CD profilov s obvodovy-
mi UD profilmi. Dodavatelia systému neumoznuju ich trvalé a
pevné spojenie pomocou zavitoreznych skrutiek a inych, napr.
s pouzitim svoriek. Je pritom potrebné skontrolovat, &i su krajné
zavesy od steny vzdialené maximalne 15 cm.

5.6.1.8. Zaroven je potrebné skontrolovat spdsob spajania CD profi-
lov po dizke. Obyé&ajne, podla odportéani dodavatela systému, musi
byt takyto spoj vyhotoveny pomocou pozdiznych spojovacich prvkov
na CD profily, pripevneny pomocou zavitoreznych skrutiek s CD pro-
filom. Okrem toho treba skontrolovat, ¢i su spoje — ak sa vyskytuju vo
vacSom mnozstve — vzajomne posunuté o minimalne 100 cm.

5.6.2. Prevzatie montaZe izolacie (pouZitej podla Specifikacie systému)

5.6.2.1. Dokladne sa kontroluju technické parametre mineralnej viny.

Kontrole podliehaju:

- typ,

— hrubka dosiek alebo rohozi,

— objemova hustota alebo charakteristické zatazenie vlastnou
hmotnostou (v pripade tzv. hustoty viny uvedenej v technickom
osvedCeni sa treba obratit na vyrobcu viny, ktory stanovi, akeé
charakteristické zatazZenie vlastnou hmotnostou je vhodné pre
dany produkt),

— Sirka dosiek alebo rohozi,

— iné deklarované vlastnosti pozadované pre dany SSV.

5.6.2.2. Treba skontrolovat’ plynulost izola¢nej vrstvy (&i na spojoch

rohozi z mineralnej viny nie si medzery). Nepripustné su ,volnym

okom* viditelné Skary na spojoch medzi koncami dosiek alebo rohozi
izolacného materialu.

5.6.2.3. Maximalna hrdbka dosiek alebo rohoZi z mineralnych vin pouzi-

tych na izolovanie podkrovia vyplyva z odporucani dodavatela systému.
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5.6.3. Prevzatie montaze sdk dosiek

5.6.3.1. Treba sa zamerat' na technické parametre sadrokartonovych
dosiek, t.j. naich:

- typ,

—  hrabku,

— typ hrany,

— oznacenia podla EN 520.

Podla odporuc¢ani dodavatela alebo Specifikacie systému sa
musi obyc€ajne kontrolovat’ oznacenie CE, typ a hrubka dosky, trieda
reakcie na ohen a Cislo suvisiaceho dokumentu.
5.6.3.2. Treba skontrolovat, ¢i bolo spojenie so stenami vyhotovené
podla odporucani dodavatela systému. V pripade pouzitia spoja s
kons$trukciou budovy (vyhotovenou z materialu iného ako sdk doska)
je potrebné vyhotovit’ klzny spoj (bod 5.1.3.2). V pripade spojenia
oplastenia podkrovia so stenami alebo obkladmi vyhotovenymi z sdk
dosiek musi byt na tomto spoji pouzitd ochranna paska: papierova
alebo textilna zo skleného vlakna.
5.6.3.3. Podla odporuc¢ani dodavatela systému, musia mat’ minimal-
ne rozmery sdk dosiek $irku rovni obchodnej Sirke a dizka musi byt
rovna obchodnej dizke a nasobku modulu rozstupu konstrukcie. V
krajnych pasmach oplastenia (po obvode oplastenia podkrovia) je pri-
pustné montovanie na Sirke prirezov Sirokych minimalne 30 cm. V pri-
pade prieCnej montaze je pripustné montovanie prirezov sdk dosiek s
minimalnou diZkou 40 cm. V pripade montaZe pozdizneho je pripustné
montovanie prirezov sdk dosiek s minimalnou dizkou 40 cm.
5.6.3.4. PoCas preberania sa zaroven kontroluje minimalny presun
horizontalnych spojov. Treba skontrolovat, ¢i sa spoje kratSich hran
sdk dosiek v prie€nom usporiadani nachadzaju na profiloch CD 60.
Horizontalne spoje v oblasti navzajom susediacich pasem musia byt
v kazdej vrstve stupfiovitého oplastenia posunuté minimalne o 40
cm. Horizontalne spoje v mieste dalSich vrstiev oplastenia navzajom
susediacich, napr. prva a druha vrstva v dvojvrstvovom oplasteni)
musia byt navzajom posunuté minimalne o 40 cm.
5.6.3.5. Kontroluje sa tiez minimalny posun vertikalnych spojov.
Vertikalne spoje v oblasti navzajom susediacich vrstiev oplastenia
musia byt v kazdej vrstve stupriovitého oplastenia posunuté mini-
malne o 40 cm.
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5.6.3.6. Treba skontrolovat’ aj velkost Skary medzi namontovanymi,
susednymi sdk doskami. Pripustné je posunutie pozdiznych a prieg-
nych hran maximalne o 3 mm.

5.6.3.7. Kontroluje sa aj spravny vyber skrutiek. Typ skrutiek musi
byt - podla odporucani dodavatela systému - prispésobeny typu po-
uzitych profilov.

5.6.3.8. Treba skontrolovat, Ci rozstup skrutiek v jednovrstvovom
oplasteni a na vonkajSich vrstvach viacvrstvového oplastenia pred-
stavuje maximalne 17 cm. Maximalny rozstup skrutiek vo vnutor-
nych vrstvach viacvrstvového oplastenia nesmie presiahnut 40 cm.
V niektorych pripadoch, pokial to dovoluje vyrobca systémov, je pri-
pustny vacsi rozstup skrutiek.

5.6.3.9. Treba skontrolovat, i su hlavy pouzitych skrutiek hibSie ako
uroven plochy vyznacenej kartonovym obkladom sdk dosiek. Treba
zaroven skontrolovat, &i su skrutky osadené tak, aby kartén okolo
hlavy skrutky nebol prerezany.

5.6.4. Prevzatie Skarovania spojov

5.6.4.1. Treba sa zamerat na technické parametre Skarovacich hmét,
skontrolovat ich typ, najma rozsah vyuzitia a oznacenie podla EN
13963. V sulade s odporu€aniami dodavatela systému musi byt po-
uzita Skarovacie hmota ur€ena na konstrukéné Skarovanie spojov
medzi sdk doskami s pouzitim Skarovacej pasky alebo na stierkova-
nie bez Skarovacej pasky. Je potrebné zaroven skontrolovat, ¢i ma
pouzita hmota oznacenie CE, jej uCel a rozsah pouzitia, ako aj Cislo
suvisiaceho dokumentu.
5.6.4.2. PoCas overovania kvality Skarovania podliehaju kontrole aj
technické parametre Skarovacej pasky, najma jej typ, Sirka, rozsah
vyuzitia a oznacenie. Podla odporucania dodavatelov systému sa
pouziva jedna zo systémovych Skarovacich pasok:
— samolepiaca zo skleného vlakna ,sietka®,
— textilna paska zo skleného vlakna,
— papierova paska.

Minimalna Sirka pasky musi byt 45 mm.
5.6.4.3. Je potrebné skontrolovat, aké Skarovacie pasky boli pou-
zité. Podla odporucani dodavatela systémov na vertikalnych spo-
joch sa v pripade sdk dosiek so splostenou hranou (NS,PRO, KS a
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KPOS) mézu pouzit’ vSetky typy Skarovacich pasok. Samolepiaca
Skarovacia paska (,sietka“) sa na spajané hrany sdk dosiek lepi
priamo na karton v sdk doskach s hranami typu NS a PRO a na vo-
pred nanesenu konStrukénua Skarovaciu hmotu (,na mokru sadru®)
pre hrany typu NS, PRO, KS a KPOS. V pripade pouzitia textilnej
alebo papierovej pasky treba skontrolovat, €i boli nalepené na spo-
je na ,mokru sadru®.

Vertikalne spoje (na znizenych pévodnych hranach) medzi sdk
doskami s polkruhovou splostenou hranou (KPOS) mézeme stier-
kovat bez pouzitia Skarovacej pasky za predpokladu, ze pouzijeme
Specialne pre tieto ucely uréenu konstrukénu Skarovaciu hmotu.

Treba skontrolovat, &i bolo stierkovanie horizontalnych spojov me-
dzi sdk doskami, t.j. ,zrezanych® hran, vyhotovené s pouzitim Skarova-
cich pasok textilného alebo papierového lepenych na ,mokru sadru®.
5.6.4.4. Kontroluje sa aj spdsob pripravy ,zrezanych® hran na vytva-
ranie horizontalnych spojov. Podla odporucani dodavatela systému
musia byt ,zrezané“ hrany ur€ené na vyhotovenie horizontalneho
spoja Specialne vytvarované zrazanim pod uhlom priblizne 40 — 50°
na vyske priblizne 2/3 hrubky dosky (to znamena 9-10 mm pre sdk
dosku s hrubkou 12,5 mm - Obr. 8). Je potrebné zhodnotit, i pred
samotnym pristupenim ku Skarovaniu horizontalnych spojov boli ,zre-
zané® hrany dékladne ocistené a &i boli priamo pred nanesenim Ska-
rovacej hmoty navihéené.
5.6.4.5. PoCas preberania je potrebné skontrolovat aj Skarovanie
vertikalnych a horizontalnych spojov. Podfa odporucani dodavatefla
systému vyZaduje Skarovanie vertikalnych a horizontalnych spojov
medzi sdk doskami s pouzitim Skarovacej pasky lepenej na vopred
nanesenu konstrukénd Skarovaciu hmotu (,na mokrd sadru®) druhd
fazu stierkovania konstrukénou Skarovacou hmotou. Ciefom druhe;j
fazy Skarovania je ,prikrytie“ Skarovacej pasky stierkovou hmotou.
Skarovanie vertikalnych spojov s pouzitim samolepiacich $karova-
cich pasok, v zavislosti od hibky hrany, méze vyzadovat druhu fazu
stierkovania konstrukénou Skarovacou hmotou. V pripade, ak sa po-
zaduje vy$si Standard vyhotovenia spoja, t. j. zdokonalenie jeho este-
tickych vlastnosti v mieste spojov sdk dosiek alebo po celom povrchu
steny, je potrebné skontrolovat, ¢i boli pouzité Specialne ,zaverecné®
Skarovacie hmoty uréené na zaverecné Skarovanie (pozri opisy stup-
fov Skarovania PSG/Q1,2,3,4).
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5.6.4.6. Podla odporucani dodavatelfa systému musia byt vSetky
horizontalne a vertikalne spoje medzi sdk doskami a vSetky obvo-
doveé spoje (na obvodovych spojoch deliacej priecky s konstrukciou
budovy) vyplnené systémovou kon&truk&nou Skarovacou hmotou
vo vSetkych vrstvach oplastenia. Treba skontrolovat, ¢i boli na von-
kajSich vrstvach oplastenia vSetky horizontalne spoje a vo vacsine
pripadov vertikalne spoje dodato¢ne spevnené Skarovacou paskou
(netyka sa Skarovacich hmot na stierkovanie bez pouzitia ochrannej

pasky).

5.6.5. Prevzatie povrchu

5.6.5.1. Pri preberani kvality povrchu prebieha hodnotenie kvalita-
tivnej urovne hladkosti povrchu (hodnotenie urovne Skarovania) na
zaklade kvalitativnych typov Skarovania sadrokartonovych dosiek
podrobne popisanych v Kapitole 4.3.

5.6.5.2. Hodnotenie stupnia odklonu pretinajucich sa rovin stien pre-
bieha na zéklade merani uvedenych v kapitole 4.2.

5.7. Sucha omietka

5.7.1. Prevzatie pripraveného podlozia

Podlozie, na ktoré bude lepena sucha omietka, nesmie byt vihké,
mastné a musi byt oCistené od zvysSkov olejovych a vapennych
farieb. PodloZie musi byt pripravené tak, aby spinalo kritéria po-
Zadovanej prilnavosti pre sadrové lepidlo. Nasiakavé podlozZia a
podlozia so znizenou prifnavostou je potrebné natriet vhodnym
zakladnym penetraénym naterom podla odporucani dodavatefla
systému.

5.7.2. Prevzatie montaze sdk dosiek

5.7.2.1. Treba sa zamerat na technické parametre sadrokarténovych
dosiek, t.j. naich:

- typ,

— hrubku,

— typ hrany,

— oznacenia podla EN 520.
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Podla odporu€ani dodavatefa alebo 3pecifikacie systému sa
musi obyc€ajne kontrolovat oznacenie CE, typ a hrubka dosky, trieda
reakcie na oher a Cislo suvisiaceho dokumentu.
5.7.2.2. Podla odporu¢ani dodavatela systému, musia mat’ minimal-
ne rozmery sdk dosiek $irku rovnt obchodnej $irke a dizka musi byt
rovna obchodnej dizke, maximalne vak 3 m. V krajnych pasmach
oplastenia (po obvode suchej omietky) je pripustné montovanie na
Sirke prirezov Sirokych minimalne 30 cm. Nie je pripustné vyhoto-
venie horizontalnych spojov.
5.7.2.3. Treba venovat pozornost technickym parametrom sadrovych
lepidiel podla EN 14496. Obycajne sa musi pouzit sadrové lepidlo,
ktoré uvadza dodavatel systému.
5.7.2.4. Kontroluje sa rozstup a sp6sob rozlozenia hmoty zo sadro-
vého lepidla. Pozdiz boénych hran dosiek musi byt lepiaca hmota
nanesena v podobe placiek s priemerom 10-15 vzdialenych kazdych
5 cm. Na zvySnom povrchu dosky musi byt lepiaca hmota nanesena
v podobe placiek s priemerom 10-15 cm uloZenych v dvoch radoch.
Rozstup tychto nanosov nesmie presiahnut’ 35 cm.

5.7.3. Prevzatie Skarovania spojov

5.7.3.1. Treba sa zamerat na technické parametre Skarovacich hmét,
skontrolovat ich typ, najma rozsah vyuzitia a oznacenie podla EN
13963. V sulade s odporu€aniami dodavatela systému musi byt po-
uzita Skarovacie hmota uréena na konstrukéné Skarovanie spojov
medzi sdk doskami s pouZitim Skarovacej pasky alebo na stierkova-
nie bez Skarovacej pasky. Je potrebné zaroven skontrolovat, ¢i ma
pouzita hmota oznacenie CE, jej UCel a rozsah pouzitia, ako aj Cislo
suvisiaceho dokumentu.
5.7.3.2. Pocas overovania kvality Skarovania podliehaju kontrole aj
technické parametre Skarovacej pasky, najma jej typ, Sirka, rozsah
vyuzitia a oznacenie. Podla odporu¢ania dodavatelov systému sa po-
uziva jedna zo systémovych Skarovacich pasok:
— samolepiaca zo skleného vlakna ,sietka®,
— textilna paska zo skleného vlakna,
— papierova paska.

Minimalna Sirka pasky musi byt 45 mm.
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5.7.3.3. Je potrebné skontrolovat, aké Skarovacie pasky boli pouzité.
Podla odporucani dodavatela systémov na vertikalnych spojoch sa
v pripade sdk dosiek so splostenou hranou (NS,PRO, KS a KPOS)
mdzu pouzit vSetky typy Skarovacich pasok. Samolepiaca Skarovacia
paska (,sietka“) sa na spajané hrany sdk dosiek lepi priamo na kar-
tén v sdk doskach s hranami typu NS a PRO a na vopred nanesenu
konstrukénu Skarovaciu hmotu (,na mokru sadru®) pre hrany typu NS,
PRO, KS a KPOS. V pripade pouzitia textilnej alebo papierovej pasky
treba skontrolovat, ¢i boli nalepené na spoje na ,mokru sadru®.

Vertikalne spoje (na znizenych pdvodnych hranach) medzi sdk
doskami s polkruhovou splostenou hranou (KPOS) mézeme stierkovat
bez pouzitia Skarovacej pasky za predpokladu, ze pouzijeme Specialne
pre tieto ucely ur€enu konstrukénu Skarovaciu hmotu.

Treba skontrolovat, €i bolo stierkovanie horizontalnych spojov me-
dzi sdk doskami, t. j. ,zrezanych® hran, vyhotovené s pouzitim Skaro-
vacich pasok textilného alebo papierového lepenych na ,mokru sadru®.
5.7.3.4. Kontroluje sa aj spdsob pripravy ,zrezanych® hran na vytva-
ranie horizontalnych spojov. Podla odporu¢ani dodavatela systému
musia byt ,zrezané“ hrany ur€ené na vyhotovenie horizontalneho
spoja Specialne vytvarované zrazanim pod uhlom priblizne 40-50 st.
na vyske priblizne 2/3 hrubky dosky (to znamena 9-10 mm pre sdk
dosku s hrubkou 12,5 mm - Obr. 8). Je potrebné zhodnotit, i pred
samotnym pristupenim ku Skarovaniu horizontalnych spojov boli ,zre-
zané® hrany dékladne ocistené a ¢&i boli priamo pred nanesenim Ska-
rovacej hmoty navihCené.
5.7.3.5. PoCas preberania je potrebné skontrolovat aj Skarovanie
vertikalnych a horizontalnych spojov. Podla odporucani dodavatela
systému vyzaduje Skarovanie vertikalnych a horizontalnych spojov
medzi sdk doskami s pouzitim Skarovacej pasky lepenej na vopred
nanesenu konstrukénu Skarovaciu hmotu (,na mokrd sadru®) druhd
fazu stierkovania konstrukénou Skarovacou hmotou. Ciefom druhe;j
fazy Skarovania je ,prikrytie“ Skarovacej pasky stierkovou hmotou.
Skarovanie vertikalnych spojov s pouzitim samolepiacich $karova-
cich pasok, v zavislosti od hibky hrany, méze vyzadovat druhu fazu
stierkovania konstrukénou Skarovacou hmotou. V pripade, ak sa po-
zaduje vy$si Standard vyhotovenia spoja, t. j. zdokonalenie jeho este-
tickych vlastnosti v mieste spojov sdk dosiek alebo po celom povrchu
steny, je potrebné skontrolovat, ¢i boli pouzité Specialne ,zaverecné®



78 Technické podmienky vyhotovenia a preberania systémov suchej vystavby

Skarovacie hmoty uréené na zavere¢né Skarovanie (pozri opisy stup-
fov Skarovania PSG/Q1,2,3,4).

5.7.3.6. Podla odporuc¢ani dodavatela systému musia byt vSetky ho-
rizontalne a vertikalne spoje medzi sdk doskami a v8etky obvodové
spoje (na obvodovych spojoch deliacej priecky s konstrukciou budo-
vy) vyplnené systémovou konstrukénou Skarovacou hmotou vo vSet-
kych vrstvach oplastenia. Treba skontrolovat, i boli na vonkajSich
vrstvach oplastenia vSetky horizontalne spoje a vo vacsine pripadov
vertikalne spoje dodatoCne spevnené Skarovacou paskou (netyka sa
Skarovacich hmot na stierkovanie bez pouZzitia ochrannej pasky).

5.7.4. Prevzatie povrchu

5.7.4.1. Pri preberani kvality povrchu prebieha hodnotenie kvalita-
tivnej urovne hladkosti povrchu (hodnotenie urovne Skarovania) na
zaklade kvalitativnych typov Skarovania sadrokarténovych dosiek
podrobne popisanych v Kapitole 4.3.

5.7.4.2. Hodnotenie stupnia odklonu pretinajucich sa rovin stien pre-
bieha na zéklade merani uvedenych v kapitole 4.2.



6. Slovnik pojmov

Pre uplné pochopenie a harmonizovanie pojmov pouZzitych v
kontexte montaze SSV vypracovali autori kratky slovnik pojmov, ktory
obsahuje definicie najpopularnejSich formulacii, ktorych interpretacia
— podla ich nazoru — méze vyvolavat pochybnosti alebo nejasnosti v
kruhu Specialistov a poskytovatefom stavebnych sluzieb.

Prislusenstvo
Kovové spojovacie prvky ako: krizové a pozdlzne spojky, zavesy...
atd.

Osvedcenie o zhode s pol'skou normou alebo technickym
osvedéenim

Dokument umoznujuci zavedenie stavebného vyrobku do predaja a
jeho v8eobecné pouzivanie v stavebnictve- vydavany certifikacnym
organom.

Vyhlasenie o zhode s polskou normou alebo technickym
osvedéenim

Dokument umoznujuci zavedenie stavebného vyrobku do predaja a
jeho v8eobecné pouzivanie v stavebnictve- vydavany vyrobcom.

Suvisiaci dokument
Norma, technické osvedc&enie alebo technicka Specifikacia.

EUROGYPSUM
Eurépska asociacia priemyslu vyroby sadry (www.eurogypsum.org)

Konstrukcia

1. Nosné steny budovy, konstrukéné prvky budovy, ku ktorym su
upevinovaneé prvky systémov suchej vystavby.

2. Skelet prvkov suchej vystavby vyhotoveny zo systémovych pro-
filov.
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Konstrukéna Skarovacia hmota
Je to kazda Skarovacia hmota, ktort ponuka vyrobca SSV, uréena na
stierkovanie spojov sadrokartonovych dosiek s paskou alebo bez ne;j.

Izolaény material
IzolaCna vypli (akusticka, tepelna alebo protipozZiarna izolacia)
oplastenia zo sdk dosiek, z mineralnej viny: kamennej alebo sklene;j.

Q
Oznacenie kvality Skarovaného povrchu podla terminolégie EURO-

viek povrchu z sdk dosiek.

Skryté prace

Ide o subor €innosti vykonavanych po€as montaze prvkov systémov
suchej vystavby, ktoré su v désledku dalSich naslednych krokov ukry-
té alebo oku neviditelné.

Ocelovy profil
Prvok systému suchej vystavby uréeny na tvorbu rostu alebo kon-
Strukcie.

PSG
Oznacenie dalSich urovni Skarovania v Skale od 1 do 4, priCom PSG

dosiek.

Rost
Prvok konstrukcie vyhotoveny zo systémovych profilov vzajomne na-
montovanych pod uhlom 90°.

Systém suchej vystavby (SSV)

SSV je skompletizovany subor produktov, ktoré odporu¢a vyrobca
sadrokartonovych dosiek, namontovany podfa tychto smernic a od-
porucani dodavatela systému. K produktom SSV patria: systémové
ocelové profily, sadrokartdonové dosky, izolatné dosky, systémoveé
Skarovacie hmoty, upevriujuce prvky a prisluSenstvo. SSV umoznu-
je vyhotovenie fahkych deliacich prieCok, montaz predstien (Sacht),
oplastenie podkrovia, vyhotovenie zavesenych podhfadov.



7. Pol'ska asociacia sadry

Misiou polskej asociacie sadry (z pol. PSG — Polskie Stowar-
zyszenie Gipsu) je rozSirovanie stavebnych materidlov vyrobenych
zo sadry ako zdravotne nesSkodného materidlu uréeného na zave-
recné Upravy interiérov obytnych alebo verejnych budov a priblizenie
moznosti jej vSestranného pouzitia.

Asociacia vznikla v roku 1999 a v sucasnosti su jej aktivnymi
¢lenmi nasledovni vyrobcovia systémov suchej vystavby interiérov:
Knauf, Norgips, Rigips Saint-Gobain, Siniat a Institut keramiky a sta-
vebnych materialov.

Integracia prostredia suvisiaceho s priemyslom vyroby sadry
umoznuje efektivnejSiu propagaciu ekologickej SUCHEJ vystavby
interiérov, ktora sa zaklada na sadrokartonovej doske a efektivnej-
Siu identifikaciu potrieb potencialnych investorov, vdaka ktorej mozno
lahSie prispdsobit’ vyrobu potrebam polského trhu stavebnych mate-
rialov a poziadavkam emisii CO2.

PSG sa zaroven koncentruje na vzdelavacie aktivity v SirSom
zmysle, ktorych ciefom je zlepSenie kvality montaze systémov suche;j
vystavby a to tak na urovni strednych 8kél, ako aj v neformalnom
vzdelavani. Ide o dlhoro¢ny, na jednotlivé fazy rozdeleny proces.
Od roku 2010 experti tejto asociacie vypracovali a zaviedli modu-
lovy program vzdelavania na kvalifikaciu ,montaz systémov suchej
vystavby“ v povolani montér vystavby a zaverecnych prac v staveb-
nictve (v spolupraci s Instititom pre technolégie vyuzivania — PIB
Radom) a pripravili prirucky (podla vzdelavacich bali¢kov) pre ucfiov
a ucitelov odbornych skél. Ide o prvé tlatené modulové ucebnice v
Pol'sku uréené na vyu€ovanie tejto profesie podla novych u¢ebnych
osnov (zavedenych v septembri 2012). NavySe, akreditovani kouci
PSG systematicky Skolia ucitefov odbornych $kél v kvalifikacii mon-
taz systémov suchej vystavby v povolani montér vystavby a zaverec-
nych prac v stavebnictve.

V rokoch 2011 — 2012 sa asociacia zu€astnila programu Leonar-
do da Vinci Transfer Inovacii pod nazvom: ,Systém podpory nefor-
malneho vyu€ovania pre absolventov s nizSou kvalifikaciou®, vdaka
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ktorému vznikla viacjazy¢na (anglicka, talianska, rumunska) e-lear-
ningova platforma na vyucovanie zakladov montaze suchej vystav-
by. V rokoch 2014 — 2015 prebehli dalSie prace suvisiace s rozSire-
nim o dalSie moduly tykajuce sa montaze systémov suchej vystavby
uvedenej na tejto platforme (viac informacii sa nachadza na stranke
www.skillsup.eu).

PSG patri do skupiny Eurogypsum (Eurépska asociacia priemys-
lu vyroby sadry), ktorej hlavnym cielom je propagovanie stavebnych
materidlov zo sadry, s dérazom na systémy suchej vystavby pouzité
v stavebnictve. Od roku 2005 patri Polska asociacia sadry aj do Kon-
federacie vystavby a nehnutelného majetku.

Viac informacii o systémoch suchej vystavby a Polskej asociacii
sadry sa nachadza na stranke www.polskigips.pl
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