NORGIPS START & FINISH

Hotovy dvojfunkcny tmel na vytvaranie spojov

sadrokartonovych dosiek a na tenkovrstvové
stierkovanie mineralnych podkladov

OPIS VYROBKU

« Vytvaranie spojov sadrokartéonovych dosiek spevnenych vystuznou
paskou (Q1)

- Konecné vytvaranie spojov sadrokartonovych dosiek (Q2)

« Celopovrchové tenkovrstvové stierkovanie povrchov
sadrokartonovych dosiek (Q3, Q4)

+ Celopovrchové tenkovrstvové stierkovanie povrchu s mineralnym
podkladom

- Vyplianie ryh a vytrbeni povrchov minerélnych podkladov

+ Upevnenie rohov v konstrukcidch suchych systémov.

« Opracovanie viditelnych upevriovacich a dokonc¢ovacich prvkov

- Stierkovanie povrchu s nizkou prilnavostou

TECHNICKE PARAMETRE
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PREDNOSTI

« Univerzalny vyrobok, ktory umoznuje vykonat vietky fazy

vytvérania spojov sadrokarténovych dosiek, ako aj na stierkovanie
ich povrchov (Q1, Q2, Q3, Q4).

« Nahradza tak konstrukéné tmely ako aj dokoncovacie stierky
« Moze sa pouzivat ako dokoncovacia stierka v ohfiovzdornych

prieckach (Q2, Q3, Q4)

« Vynikajuco prilieha
- Moznost pouzitia v prostredi s vyssou vihkostou (kupelne,

kuchyne)

« Vysoka odolnost voci popraskaniu
- Mbze sa nanasat strojovo

Typ 3Avsulade s EN 13963:2014

Reakcia na ohen

A2-s1, d0 — nehorlavy material

Pripustna hrdbka

0 az 3 mm pri naneseni jednej vrstvy

Aplikac¢na teplota Min. 10 °C

0,15 kg/m? - sadrokarténovych dosiek Norgips s pouzitim pésky (Q1)

Vydatnost 0,10 kg/m? - findIne stierkovanie sadrokarténovych dosiek Norgips (Q2)

1,1 kg/mm/m? - stierkovanie celého povrchu (Q3, Q4)

Lehota pouzitelnosti 12 mesiacov

Balenie Vedrd: 3,7 kg (18 alebo 48 ks na palete), 20 kg (8 alebo 33 ks na palete)

DOPLNKOVE VYROBKY
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- TASMA PAPIEROWA Paska na vystuzovanie spojov

e NORGIPS sadrokarténovych dosiek

Doska + Profil + Stierka + Doplnky = RieSenia NORGIPS
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ROZMERY A BALENIE

Balenie

(kg)
3,7

NORGIPS’

Pocet na palete

37

33

PRiIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt nosny, suchy, ocisteny z prachu, mastnoty,
$piny a nesudrznych ciastociek. Pri nanasani na povrchy s
nizkou prilnavostou (napr. olejové farby), pred nanesenim
tmelu tieto povrchy zdrsnite, napr. brdsnym papierom, a potom
ocistite, odstrante prach, $pinu a nesudrzné ciastocky.
Nasiakavé a nestabilné podklady spevnite hlboko penetra¢nym
pripravkom.

NANASANIE HMOTY

Hmotu mozete nanasat manudlne aj strojov. Maximalna hribka
hmoty nanasanej v jednej vrstve nemoéze presiahnut 3 mm.

NORGIPS sp. z o.0.
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a skusenostiach, a netykaju sa konkrétnych
pouziti. Vyrobky, ktoré pontka nasa spoloc¢nost,

www.sk.norgips.eu
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Udaje uvedené v tomto letéku su vyhradne
iba opisom vyrobku. Su to vieobecné

odporucania zalozené na nasich znalostiach

neustale zlepsujeme a rozvijame, preto si

PRIMER PREPARATION

Hmotu pred nanesenim trochu premiesajte, manudlne alebo
nizkootackovym miesadlom. Pri strojovom nanasani hmoty
mézete ju trochu zriedit dodanim ¢istej vody v pomere najviac
250 ml, aby ste ziskali poZzadovanu konzistenciu. Ked pridate
vodu, hmotu premiesajte. Nanasajte s pouzitim cistych
nastrojov.

DODATOCNE INFORMACIE

- Tmel pouzivajte pri teplote vzduchu prostredia a podkladu
min. +10 °C. Uchovévajte v uzatvorenych obaloch pri teplote
od +1 °Cdo +35 °C. Vyrobok chrante pred zamrznutim
a priamym slne¢nym Ziarenim. Ak vyrobok nakratko zamrzne,
rozmrazte ho pri izbovej teplote.

- Trvanie schnutia tmelu zavisi od vysky teploty a vlhkosti
v danej miestnosti (spravidla je to 12 hodin).

- Lehota pouzitelnosti je 12 mesiacov.

+ Viac informacii ndjdete na webovom sidle www.sk.norgips.eu

vyhradzujeme pravo na zmenu parametrov
bez predchédzajliceho ozndmenia. Na zaklade
predstavenych tdajov nemoézu byt predlozené
ziadne poziadavky a naroky. Ak méte nejaké
otazky obratte sa na technické oddelenie
Norgips / na obchodného zastupcu Norgips.
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