NORGIPS FINISH NORGIPS’

Sadrova stierka na vytvaranie spojov
sadrokartonovych dosiek a na tenkovrstvové
stierkovanie mineralnych podkladov

NORGIPS'
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OPIS VYROBKU PREDNOSTI
+ Konecné vytvéranie spojov sadrokartonovych dosiek (Q2) « Mbze sa pouzivat ako dokoncovacia stierka v ohnovzdornych
« Celopovrchové tenkovrstvové stierkovanie povrchov prieckach (Q2, Q3, Q4)
sadrokarténovych dosiek (Q3, Q4) - Vytvéra ideélne hladky povrch
- Nanésanie sadrovych stierok na mineralnych podkladoch + Vynikajuco prilieha
« Vyplianie ryh na povrchu minerélneho podkladu - Mo0ze sa pouzivat v miestnostiach s vyssou vihkostou

(kapelne, kuchyne)
+ Maly ki¢ pri tuhnuti
- Vlysoka odolnost voci popraskaniu

TECHNICKE PARAMETRE

B2/20/2 v sulade s EN 13279-1:2008
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Reakcia na ohen A1 - Uplne nehorlavy materidl

Lehota spracovatelnosti 60 minut

Spotreba vody 111/25kg

Pripustna hrabka 0 az 10 mm pri naneseni jednej vrstvy

Aplika¢na teplota od +5 do +25°C

0,10 kg/m? - vytvaranie spojov sadrokarténovych dosiek Norgips

Vydatnost
v 1,0 kg/mm/m? - stierkovanie celého povrchu

Lehota pouzitelnosti 12 mesiacov

Balenie Vrece 25 kg (48 ks na palete)

DOPLNKOVE VYROBKY
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NORGIPS FINISH

ROZMERY A BALENIE

Balenie

(kg)
25

NORGIPS’

Pocet na palete

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt nosny, suchy, ocisteny z prachu, $piny a
nesudrznych ciastociek.

Povrch sadrokarténovych dosiek nemusi byt natrety zakladnym
penetracny pripravkom. Nasiakavé mineralne podklady spevnite
hlboko penetra¢nym pripravkom, a hladké beténové povrchy
penetra¢nym pripravkom zlep3ujicim prilnavost.

NANASANIE HMOTY

Sadrova omietka Norgips je ur¢end na manudlne nanasanie.
Pripravent hmotu nanasajte s pouzitim vhodnych stierok

z nehrdzavejucich materialoch vo vrstvach s maximalnou
hrdbkou jednej vrstvy do 10 mm. Povrch po vyschnuti prebruste
manualne alebo strojovo s pouzitim brisneho papiera alebo
mriezky so zrnitostou od P180 do P240.

PRIPRAVA HMOTY

Zmes postupne nasypte do nadoby naplnenej ¢istou vodou

v pomere 11 litrov vody na 25 kg suchej zmesi, a potom
premiesajte ru¢ne alebo nizkootdckovym miesadlom, az kym
neziskate jednoliatu konzistenciu. Tmel po premiesani s vodou
pouzite v priebehu 60 minut.

DODATOCNE INFORMACIE

- Tmel nanasajte pri teplote v rozpati od +5°C do +25°C.

+ Uchovavajte v suchych miestnostiach na drevenych paletach,
v zatvorenych vreciach.

- Na pripravu a nanasanie pouZivajte Cisté, nehrdzavejuce
naradie — v opa¢nom pripade sa aplika¢nd lehota skréti.

- Lehota pouzitelnosti je 12 mesiacov.

- BlizSie informdcie ndjdete na webovom sidle www.sk.norgips.eu

NORGIPS sp. z o.0. Udaje uvedené v tomto letéku su vyhradne vyhradzujeme pravo na zmenu parametrov

ul. Raclawicka 93, 02-634 Warsaw, PL iba opisom vyrobku. Su to vieobecné bez predchadzajliceho oznamenia. Na zéklade

tel. +48 22 36 96 330 odporucania zalozené na nasich znalostiach predstavenych Udajov nemézu byt predlozené
a skusenostiach, a netykaju sa konkrétnych ziadne poziadavky a naroky. Ak méte nejaké
pouziti. Vyrobky, ktoré pontka nasa spoloc¢nost, otazky obratte sa na technické oddelenie

www.sk.norgips.eu
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neustale zlepsujeme a rozvijame, preto si Norgips / na obchodného zastupcu Norgips.
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