NORGIPS

Ako spravne zhotovit podkrovie?

Zhotovujuc podkrovnu konstrukciu v sulade s nasledujucimi pokynmi a odpora¢aniami sa mézete vyhnat neprijemnym
nasledkom v buducnosti. Vyhody spravne zhotovenej konstrukcie su okrem iného nasledovné: vysoka uroven tepelnej izolacie,
¢o umoznuje znizit spotrebu energii (v zime na vykurovanie a v lete na klimatizovanie), zvukova izolacia, ktora lepsie chrani od
zvukov pochadzajucich z vonku, protipoziarna bezpecnost, vysoka estetika zastavenych pléch (bez prasklin).

NizSie predstavujeme etapy zhotovenia podkrovnej kontrukcie. Jednotlivé etapy montaze su opisané a animacie nazorne
ukazuju, ako ich spravne vykonat.

1. Viyty€enie linie podkrovnej konstrukcie.

Prvou Cinnostou je vytyCenie linie podkrovnej konstrukcie. M6Zeme to urobit’ laserovou vodovahou. Miesto priebehu obkladu
vyty€ujeme na Stitovych a kolenovych stenach.

2. Nalepenie utesfiujucej pasky pod profily UD 30.

Pod profily UD 30 nalepujeme utesnujucu pasku, ktora znacne zlepsuje zvukovu izolaciu zhotoveného obkladu.
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3. Montaz profilov UD 30.

Profily prikladame k vyty€éenému miestu a upevriujeme k stene rozpernymi kolikmi alebo skrutkami s rozstupom 80 cm.

max 80 cm

4. \lyty€enie miesta montaze zavesov typu ES alebo plochych zavesov typu L — montaz
sadrokarténovych dosiek rovnobezZne s krokvami.

Nésledne na krokvach a kliestinach vytyCujeme miesto montaze zavesov typu ES alebo plochych zavesov typu L. Maximalny
rozstup medzi zavesmi nemdze prekrocit 50 cm, ak chceme montovat’ dosky kolmo na konstrukciu z profilov CD 60.
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5. VytyCenie miesta montaze zavesov typu ES alebo plochych zavesov typu L — montaz
sadrokarténovych dosiek kolmo na krokvy.

Pri montazi sadrokarténovych dosiek subezne s krokvami, rozstup neméze byt vaésinez 40 cm.

6. Vyty&enie miesta montaZe krajnych zavesov typu ES alebo plochych zavesov typu L

Krajné zavesy mézu byt vzdialené od stien maximalne 50 cm.
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7. Zasady vyberu zavesov

Typ a druh pouzitych zavesov volime podla vySky o aki ma byt podkrovna konstrukcia vzdialena (spustena) od krovu

(konstrukcie strechy).

V nasledujucej tabulke si uvedené maximalne vzdialenosti o aké mdze byt konstrukcia odsunuta od konstrukcie strechy s

pouzitim jednotlivych typov zavesov.

Typ a druh zavesu Plochy L- |PlochyL- |PlochyL— |ESplus |ESplus ES ES
180 270 350 60/60 60/120 60/75 |60/125
Max. Vzdialenost medzi konstrukciou strechya |15 cm 20 cm 30 cm 6 cm 120 cm 6cm [(12cm

podkrovnou kon3trukciou

8. Montaz zavesov typu ES alebo ES plus

Vo vyty¢enych miestach priskrutkovavame k ¢elu krokvy zavesy ES alebo zavesy ES plus s pouzitim dvoch skrutiek do dreva min.
¢ 3,5 mm x 35 mm. Dizka ramien zavesov je od 60 mm do 125 mm.
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9. Montaz zavesov typu L

V pripade plochych zavesov typu L, upevriujeme ich vo vytyéenych miestach na bo¢nych stranach krokiev dvoma skrutkami do
dreva min. ¢ 3,5 mm x 35 mm. Tieto zavesy musia byt priskrutkované velmi presne podla vyty¢enej plochy konstrukcie. Pri
pouzivani plochych zavesov L-350 mo6zeme znizit konStrukciu maximalne o 30 cm a vyplnit ju dodato¢nou vrstvou izolaéného
materialu.

10. PoloZenie mineralnej viny

Medzi prvkami krovu a v priestore medzi konstrukciou strechy a budicou podkrovnou konstrukciou kladiem tepelnu izolaciu.
Polozenie tepelnej izolacie vo vrstvach zvySuje tepelnu izolaciu strechy a znaéne obmedzuje tepelné straty cez pripadné tepelné
mosty vznikajuce na krokvach a inych prvkoch krovu.
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11. Montaz profilov CD 60 k zavesom typu ES

Podpernu konstrukciu zhotovujeme z profilov CD 60. Pri pouziti zavesov typu ES vkladame profily CD 60 medzi ramena zavesov
a zasuvame do profilov UD 30.

Po vyrovnani profilov spajame ich s ramenami zavesov s pouzitim zavrtnych skrutiek do plechu ¢ 3,5 mm x 9,5 mm. Priskrutkujte
po 2 ks z kazdej strany spoja. V nasej konstrukcii budeme sadrokartonové dosky upevriovat kolmo voci profilom, preto rozstup
medzi profilmi CD 60 nesmie byt vacsinez 50 cm.

12. Montaz profilov CD 60 k zavesom typu L

Pri pouziti plochych zavesov typu L upeviiujeme profily na vyrovnané zavesy a zasuvame do profilov UD 30.
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13. PredlZovanie profilov CD 60

Profily CD 60 mézeme predizit s pouzitim pozdiznych spojok. Pozdiznu spojku zasurite do koncov spajanych profilov, a
nasledne ich spojte zavrtnymi skrutkami do plechu ¢ 3,5 mm x 9,5 mm. Priskrutkujte po 2 ks z kazdej strany spajanych profilov.
Ak predlzujeme profily v susednych radoch, potom miesta spojenia musia byt navzajom voci sebe presunuté o min. 100 cm.

14. Montaz profilu Flex

Na mieste styku roviny Sikmej plochy konstrukcie a roviny vodorovnej plochy konstrukcie, krajné profily umiestfiujeme vedla
seba. Na tomto mieste montujeme elasticky profil Flex, ktory spevni tento spoj, €o umozni predist pripadnym puknutiam na
mieste styku tychto rovin. Profil do¢asne upeviiujeme s pouzitim zavrtnych skrutiek do plechu ¢ 3,5 mm x 9,5 mm, ktoré potom pri
montazi dosky odskrutkujeme.

NODCIDE
VORGIPS'|
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15. Montaz paroizolaénej félie
Po vyrovnani konstrukcii rozkladame paroizolaénu féliu, ktoré lepime k profilom s pouzitim dvojstrannej lepiacej pasky. Vhodnymi
paskami izolujeme vSetky spoje folii.

16. Montaz sadrokartonovych dosiek — rozmiestnenie dosiek

Skracujeme sadrokartonové dosky na pozadované rozmery Dosky montované v podkrovi musia mat hrdbku minimalne 12,5 mm.
Dosky upevnujeme kolmo vod&i profilom takym sp6sobom, aby boli ich kratSie hrany opreté na profiloch. Upeviiujeme ich
vyhradne iba k profilom CD 60 a k profilom Flex.

Dosky v susednych pasoch musia byt namontované takym spésobom, aby spoje medzi kratSimi hranami boli navzajom vodi
sebe presunuté o min. 40 cm.
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17. Montaz sadrokarténovych dosiek — zrezavanie kratSich hran dosiek

KratSie hrany sadrokartonovych dosiek, ktoré sa navzajom dotykaju, musia byt zrezané pod uhlom cca 45 stupfiov na 2/3 hribky
dosky.

18. Montaz sadrokarténovych dosiek — rozstupy a typy skrutiek do plechu

Maximalny rozstup skrutiek do plechu neméze prekrogit 17 cm, a ich dizka musi byt o 10 mm vadésia neZ sumarna hribka
upevnovanych dosiek. V pripade sadrokarténovych dosiek s hriubkou 12,5 mm pouzivame skrutky do plechu ¢ 3,5 mm x 25 mm.
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19. Tmelenie splostenych spojov sadrokartdnovych dosiek, droveri Q1 — nanesenie konstrukéného

tmelu.

Na spoje dosiek nanasame konstrukény tmel Norgips so Sirkou cca 10 cm. Ked vyschne, opat nanasame tmel na Skaru a miesta

upevnenia dosiek s pouzitim skrutiek.

Nasledne na spoje dosiek nanasame finalnu vrstvu tmelu Norgips so Sirkou cca 20 az 25 cm, a tmelime miesta po skrutkach. Po
vyschnuti prebrusujeme prebyto¢ny tmel, aby sme ziskali rovnu a hladku rovinu.

20. Tmelenie splostenych spojov sadrokarténovych dosiek, arovefi Q1 — nanesenie vystuznej

pasky.

Nasledne vtlaéame do nej vystuznu pasku z papiera alebo skleného viakna.

NORGIPS’
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21. Tmelenie sploStenych spojov sadrokarténovych dosiek, Grovefi Q1 — nanesenie druhej vrstvy
konstrukéného tmelu a tmelenie miest po skrutkach

Ked vyschne, opat nanasame tmel na Skaru a miesta upevnenia dosiek s pouzitim skrutiek.

22[. Tmﬁlenie zrezanych spojov sadrokarténovych dosiek, irover Q1 — nana3anie penetraéného
pripravku

Zrezané spoje zvlhéujeme vodou a vypifiame konstrukénym tmelom Norgips.

A
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23. Tmelenie zrezanych spojov sadrokarténovych dosiek, drovefi Q1 — nanesenie druhej vrstvy
konstruk&ného tmelu a vtladenie vystuZznej pasky

Ked vyschne, nanasame dalSiu vrstvu tmelu, a potom vilaame do nej vystuznu pasku z papiera alebo skleného viakna.

%:. ;I'melenie zrezanych spojov sadrokartonovych dosiek, aroven Q1 — nanesenie konstrukéného
elu

Takym spbsobom ziskavame konstrukénu vrstvu spojov, opisovanu ako Uroveri tmelenia Q1.
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25. Tmelenie spojov sadrokarténovych dosiek, droveri Q2 — nanesenie na spoje finalnej vrstvy
tmelu a tmelenie miest po skrutkach

Tato Urovef, nazyvana Q2, oznadovana ako $tandardna, pretoze spifia najéastejsie estetické poziadavky na povrchy zhotovené
zo sadrokartonovych dosiek.

26. Tmelenie povrchu sadrokarténovych dosiek, arovern Q3 — nanesenie na cely povrch tenkej
vrstvy findlneho tmelu (stierky)

Ked chceme ziskat' Uplne jednoliatu rovinu na celej ploche dosky, nanaSame tenku vrstvu finalneho tmelu Norgips. Po vyschnuti
povrch prebrusujeme, aby sme ziskali rovnu a hladki rovinu. Tato aroveri tmelenia sa oznacuje ako Q3.

‘

Gotowa masa szpachlowa
ORGIPS Start & Finish

Gotowa masa szpachlowa ' |
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27. Finalny efekt

Vdaka technolégiam znacky Norgips zhotovujeme rychlo a lfahko podkrovné konstrukcie, ktorych hladké a estetické povrchy
majl vysoku estetickt hodnotu, zvukovu izolaciu, a spifiaju parametre poZziarnej odolnosti.
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